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AP Instrucdes de montagem e manutencgao para o técnico especializado
CALDEIRA DE CONDENSAGAO A GAS

FGB para aquecimento * FGB-K para aquecimento e agua quente
Portugués | Sujeito a alteragdes!
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1. Informacodes sobre a documentacao/
ambito de fornecimento

Documentacao aplicavel

Conservagao da documentacao

Familiarizagcdo do operador
da instalacao

Validade das instrugoes

Eliminacao e reciclagem

Instrucdes de servigo para o utilizador

Aplicam-se também os respetivos manuais a todos os componentes e a outros
acessorios utilizados.

O operador ou utilizador da instalagédo € responsavel pela conservagéo de todos os
manuais e documentagao.

O presente manual de montagem e todos os restantes manuais aplicaveis devem
ser entregues ao operador ou utilizador da instalacao.

Recomende ao operador da instalagdo a celebragdo de um contrato de
manutencdo e inspe¢do com uma empresa especializada.

Informe o operador da instalagéo que a inspec¢éo anual e a manutengdo sé podem
ser realizadas por um técnico especializado devidamente autorizado.

Informe o operador da instalagédo que os trabalhos de reparacédo sé podem ser
realizados por um técnico especializado devidamente autorizado.

Informe o operador da instalagédo que s6 podem ser utilizadas pecgas de
substituicdo originais.

Informe o operador da instalagéo que ndo podem ser efetuadas alteragdes
técnicas a caldeira nem aos componentes de regulacéo.

Informe o operador da instalagdo que ele é responsavel pela seguranca e a
compatibilidade ambiental, bem como pela qualidade energética da instalagdo

de aquecimento de acordo com a normativa sobre o Controlo das Emissdes e o
regulamento de poupanca de energia.

Informe o operador da instalagdo que deve guardar o presente manual e a
documentacgao aplicavel.

Instrua o operador da instalagéo sobre a operagdo da instalagdo de aquecimento.

Estas instrugdes de instalagédo séo validas para os aparelhos de condensagao a gas
FGB-(K).

Os equipamentos em fim de vida sé podem ser desligados dos terminais de
corrente e de gas por um técnico qualificado.

Faca a eliminagdo sempre de acordo com o estado atual das tecnologias de
protecdo ambiental, reciclagem e eliminagao.

Os equipamentos em fim de vida, os componentes com defeito e os fluidos e 6leos
perigosos para o ambiente tém de ser eliminados e reciclados de forma ecologica,
de acordo com a lei de eliminagéo de residuos.

Nao podem ser eliminados juntamente com o lixo doméstico!

Elimine as embalagens de cartéo, os plasticos reciclaveis e os materiais de
enchimento de plastico de forma ecoldgica através dos respetivos sistemas de
reciclagem ou dos centros de reciclagem.

Respeite os regulamentos locais ou especificos do pais.

3066495_201904
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1. Informacgdes sobre a documentacao/
ambito de fornecimento

Ambito de fornecimento

Acessorios

1 x Aparelho de condensacgdo a gas pronto a ligar, revestido

1 x Angulo de suspens&o para montagem mural

1 x Instrugdes de montagem e manutengéo para técnicos especializados

1 x Instrugdes de servigo para o utilizador

1 x Lista de verificagdo para a colocagéo em servigo

1 x Cabo de ligagéo a rede com ficha tipo Schuko, flexivel, 3 x 0,75 mm?

1 X uniéo roscada para cabos M16

3 X uni&o roscada para cabos M12

5 x presilhas de cabos

1x sifao

1 x mangueira de condensado de 1000 mm

Os seguintes acessorios sd0 necessarios para a instalacdo do aparelho de
condensacéo a gas:

Acessorio para admissao de ar/evacuacéo de gases (ver indicacdes de
planeamento)

Funil de saida da agua de condensagéo com suporte de mangueira
Torneiras de manutengéo para o avango e o retorno do aquecimento
Torneira esférica de gas com dispositivo anti-incéndios

Grupo de seguranca para agua sanitaria

Tubos para ligacdo bypass das ligacdes do acumulador

outros acessorios de acordo com a lista de precos

04 | WOLF GmbH
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2. Indicagoes de seguranca

Estas instrugdes devem ser lidas antes do inicio da insta-
lagao, colocagao em servigo ou manutengao pelo pessoal
incumbido dos respetivos trabalhos. As indicagoes dadas
nestas instrugdes tém de ser cumpridas. A inobservancia
das instrugdes de instalagao resulta na anulagao dos
direitos de garantia perante a WOLF.

A instalagdo de uma caldeira térmica a gas deve ser so-
licitada a empresa de distribuigao de gas responsavel e
autorizada por esta.

Tenha em conta que, em alguns casos, sdo necessarias
licengas para o sistema de evacuacéao e para a ligagao
de condensado a rede publica de esgotos.

Antes de iniciar a instalagao, informe o servigo de
inspecao local responsavel, bem como a autoridade
responsavel pela gestao do sistema hidrico.

A instalagao, colocagdao em servigo e manutengao do
aparelho de condensagao a gas devem ser realizadas por
pessoal qualificado e instruido. De acordo com a norma
VDE 0105 Parte 1, os trabalhos em componentes elétricos
(por ex., ajuste) s6 podem ser realizados por eletricistas
especializados.

Para os trabalhos de instalagio elétrica aplicam-se as
disposi¢oes da VDE/OVE e da empresa de fornecimento
de energia local (EVU).

O aparelho de condensagao a gas apenas pode ser
utilizado dentro da gama de poténcias indicada na do-
cumentagao técnica da WOLF. A utilizagdao prevista do
aparelho inclui exclusivamente a utilizagao para instala-
¢Oes de aquecimento de agua quente segundo a norma
DIN EN 12828.

E proibido remover, anular ou desativar de qualquer outra
forma dispositivos de controlo e seguranca. O aparelho s6
pode ser utilizado num perfeito estado de funcionamento.

Avarias e danos que afetam ou podem afetar a seguranga
devem ser eliminados imediatamente e de forma profis-
sional. Pegas e componentes danificados do aparelho
s6 podem ser substituidos por pecas sobresselentes
originais da WOLF.

Simbolos

No presente manual de instrugbes sao utilizados os
seguintes simbolos para as adverténcias.

Estas dizem respeito a protecéo pessoal e a seguranca do
funcionamento.

assinala as instrugdes que devem ser rigorosamente
respeitadas de modo a evitar perigos e ferimentos.

assinala as instrugdes que devem ser rigorosamente
respeitadas de modo a evitar perigos e ferimentos
pessoais devido a tensdes elétricas.

Atencao| assinala instrugdes técnicas a respeitar, a fim de
evitar falhas de funcionamento na caldeira e/ou

danos materiais.

c Perigo no caso de odor a gas
- Fechar a valvula de gas.

Abrir a janela.

Nao acionar interruptores elétricos.

Apagar chamas vivas.

Telefonar, do exterior, a empresa de distribuicdo de
gas e a empresa especializada autorizada.

f Perigo devido a corrente elétrica

Nunca toque nos componentes e contactos
elétricos com o interruptor de corte principal
ligado! Existe perigo de choque elétrico

com riscos para a saude, podendo levar
inclusivamente a morte. Mesmo com o
interruptor principal desligado, os bornes de
conexao estao sob tensao.

Mesmo no modo operacional "OFF" (desligado),
os bornes de ligacao estdo sob tensao.

f Perigo no caso de odor a gases de combustao
- Desligar o aparelho.
- Abrir janelas e portas.

- Informar a empresa especializada autorizada.

c Perigo de queimaduras
As caldeiras podem conter agua quente.
A agua quente pode provocar queimaduras
graves.
Antes de realizar trabalhos em pegas submersas
em agua, deixe arrefecer o equipamento para

temperaturas abaixo dos 40 °C, feche todas as
valvulas e esvazie o equipamento, se necessario.

f Perigo de queimaduras
Os componentes da caldeira podem estar
sujeitos a temperaturas elevadas.
As temperaturas quentes podem causar
queimaduras.
Antes de realizar trabalhos em equipamentos

abertos, deixe arrefecer abaixo dos 40 °C ou use
luvas adequadas.

3066495_201904
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2. Indicagoes de seguranca

c Perigo devido a sobrepressao no lado da agua

As caldeiras estao sujeitas a sobrepressoes
elevadas do lado da agua.

A sobrepressiao do lado da agua pode provocar
ferimentos graves.

Antes de realizar trabalhos em pegas submersas
em agua, deixe arrefecer o equipamento para
temperaturas abaixo dos 40 °C, feche todas as
valvulas e esvazie o equipamento, se necessario.

Aviso:

As sondas e os sensores podem estar
submersos em agua e, logo, sob pressao.

Trabalhos na instalagao

- Fechar a valvula de gas e bloquea-la contra uma abertura
involuntaria.

- Desligar a instalagéo da corrente (por ex., no fusivel
separado, no interruptor principal ou no interruptor de
emergéncia de aquecimento) e verificar a auséncia de
tenséo.

- Bloquear a instalagdo contra uma ligagao involuntaria.

Inspecao e manutengao

- O funcionamento correto dos aparelhos a gas deve ser
garantido mediante a inspec¢éo, no minimo, anual e
a manutencao/reparagao necessaria por parte de um
técnico especializado.

- (DVGW - TRGI 2008 - G600).
Para tal, recomenda-se que seja celebrado um contrato
de manutengéo adequado.

- O operador é responsavel pela segurancga e a
compatibilidade ambiental, bem como pela qualidade
energética da instalacdo de aquecimento (Lei Federal
sobre o Controlo das Emissdes/Regulamento de
poupanca de energia).

- Utilizar apenas pegas sobresselentes originais da WOLF!
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2. Indicagoes de seguranca

Figura: Caixa de bornes: Perigo devido a corrente elétrica Figura: Ligacédo do gas: Perigo de intoxicagdo e explosédo por fuga
de gas
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Figura: Transformador de ignigéo, elétrodo de igni¢ao de alta tenséo, Figura: Vélvula combinada de gas

camara de combustdo, 3WUV, bomba e ventilador. Perigo de intoxicagao e exploséo por fuga de géas
Perigo devido a corrente elétrica, perigo devido a tenséo de ignigéo,

perigo de queimaduras devido a componentes muito quentes
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3. Dimensoes
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Fig. 1.1 Dimensodes FGB-(K-)
@® Avango do aquecimento G %" ® Ligacao da agua fria G 4"
@ Ligacao da agua quente G %" ® Retorno do aquecimento G %"
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4. Dados técnicos

Caldeira de condensagéao a gas

FGB-24 FGB-K-24 FGB-28 FGB-K-28 FGB-35 FGB-K-35

Poténcia calorifica nominal a 80/60 °C kw 19,4/23,3" 24.4/27,3" 31,1/34"
Poténcia calorifica nominal a 50/30 °C kW 20,7 20,7 27,3 27,3 34,9 349
Carga térmica nominal kW 20/24' 20/24' 25/28" 25/28" 32/35' 32/35'
Poténcia calorifica minima a 80/60 °C kW 4.8 4.8 4.8 4.8 6,7 6,7
Poténcia calorifica minima a 50/30°C kW 53 53 5,3 5,3 7,5 7,5
Carga térmica minima (modulada) kW 49 49 49 49 6,9 6,9
Avanco do aquecimento & G " Y Y Y Y2 2
Retorno de aquecimento @ G Y Y Y Y 2 Y2
Ligacédo/circulacdo da agua quente G 2 2 2 Z3 Z3 Z3
Ligacdo da agua fria G " " 3 " 3 3
Ligacdo do gas R %" %" " V" " "
Ligacdo do tubo de evacuacéo dos gases mm_ 60/100 60/100 60/100 60/100 60/100 60/100
Dimensoes:
Profundidade mm 310 310 310 310 310 310
Largura mm 408 408 408 408 408 408
Altura (incl. ligacéo do aparelho com orificio de mm 720 720 720 720 720 720
medicdo dos gases de combust&o)
Conduta de admissao de ar/evacuacéo de gases Tipo B23P, B33P, C13(x), C33(x), C43(x), C53(x), C63(x), C83(x),
C93(x), C103, C113
Categoria de gas ver tabela na pagina 52
Valor de ligacéo do gas:
Gas natural E/H (Hi=9,5kWh/m?®=34,2 MJ/m?3) m3/h 2,11/2,53 2,63/2,94 3,36/3,68
Gas natural LL (Hi=8,6 kWh/m®*=31,0 MJ/m?3) m3/h 2,33/2,79 29 3,25 3,72 4,06
Gas liquefeito (Hi=12,8 kWh/kg=46,1 MJ/m?) kg/h 1,56/1,88 1,95 2,18 2,5 2,73
Pressdes de ligagédo do gas ver tabela na pagina 52
Rendimento:
com poténcia nominal a 80/60 °C (Hi/Hs) % 97/87 97/87 98/88 98/88 98/88 98/88
com 30% de carga parcial e TR 30°C (Hi/Hs) % 110/99 110/99 110/99 110/99 110/99 110/99
Ajuste de fabrica da temperatura de avanco °C 75 75 75 75 75 75
Temperatura maxima de impulsdo °C 85 85 85 85 85 85
Sobrepresséo total max. circuito de aquecimento bar 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Altura manométrica residual max. para circuito de
aquecimento: Bomba de alta eficiéncia (EEI<0,20)
10751/h de caudal (25kW a AT=20K) mbar 450 450 450 450 450 450
1376 I/h de caudal (32 kW a AT=20K) mbar - - - - 350 350
Sobrepressao total maxima admissivel bar - 10 - 10 - 10
Caudal de agua quente I/min - 2,0-144 - 2,0-144 - 2,0-144
Pressdo minima de caudal 15502-2-2 bar - 0,3 - 0,2 - 0,3
Diferencial de temperatura da agua quente °C - 30-65 - 30-65 - 30-65
(ajustavel)
Caudal de agua espec. "D" com AT = 30 K I/min - 10,55 - 13,4 - 16,3
Capacidade total do vaso de expansio L 8 8 8 8 8 8
Presséo inicial do vaso de expansao bar 0,75- 0,75 - 0,75 - 0,75 - 0,75 - 0,75 -
0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
Temperatura dos gases de combustéo °C 75-55 75-55 85-65 85-65 70 - 50 70 - 50
80/60-50/30 com Qmax
Temperatura dos gases de combustao °C 50-40 50 - 40 50 - 40 50-40 50 - 40 50 - 40
80/60-50/30 com Qmin
Caudal massico dos fumos com Qmax gls 8,45 11,17 11,2 12,5 14,26 15,5
Caudal massico dos fumos com Qmin gls 2,33 2,33 2,33 2,33 3,25 3,25
Pressao estatica disponivel no ventilador com Q.. Pa 72 72 150 150 160 160
Presséao estatica disponivel no ventilador com Pa 8 8 8 8 12 12
Qmin
Grupo de valores dos gases de combustéo G52 G52 G52 G52 G52 G52
Classe NO, 6 6 6 6 6 6
Quantidade max. de agua de condensacéo I/h 1,4 1,4 1,7 1,7 2,2 2,2
segundo DWA-A 251
Valor ph da agua de condensagao cercade cercade cercade cercade cercade cercade
4,3 4,3 4,3 4,3 4,3 4,3
Consumo de energia elétrica: Modo de espera W 2 2 2 2 2 2
Consumo de energia elétrica: Maximo W 76 76 102 102 114 114
Grau de protecao IPX4D IPX4D IPX4D IPX4D IPX4D IPX4D
Alimentacédo elétrica/Protecéo por fusivel 230V/50 Hz/3,15 A
Poténcia sonora dB 53 53 53 53 54 54
Peso total kg 27 27 27 27 28 28

Numero de identificacdo CE

CE-0085CQ0261

"Modo de aquecimento/Modo de dgua quente
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5. Esquema de montagem

Caldeira térmica de condensagao a gas FGB
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Esquema de montagem FGB

Tubo de evacuacgéo

Burner

Sensor da temperatura da caldeira
Permutador de calor da 4gua de aquecimento
Ventilador de gas

Dispositivo de mistura

(elemento de insercéo Venturi)
Valvula de gas

Tubo de aspiracéo

Sifao

Caixa de regulagéo

Valvula de 3 vias (motor)
Purgador

POEE®R VOO

@OE®E®E®

SESESESES)

Camara de combustéo - STB

Vaso de expansao

Sensor de pressao

Sensor da temperatura de retorno
Sensor da temperatura dos gases de combustao
Bomba do circuito de aquecimento com
purgador

Impuls&o do aquecimento

Impuls&o do acumulador

Entrada de gas

Retorno do acumulador

Retorno do aquecimento
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5. Esquema de montagem

Caldeira mista de condensacao a gas FGB-K
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Esquema de montagem FGB-K

Tubo de evacuagéo

Burner

Sensor da temperatura da caldeira
Permutador de calor da agua de aquecimento
Ventilador de gas

Dispositivo de mistura

(elemento de insercao Venturi)

Valvula de gas

Tubo de aspiracéo

Sifao

Caixa de regulagéo

Sensor da temperatura de saida da agua quente
Permutador de calor de placas

Valvula de 3 vias (motor)

Purgador
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O®ARR® ®FEO®®

Camara de combustédo - STB

Vaso de expansao

Sensor de presséo

Sensor da temperatura de retorno
Sensor da temperatura dos gases de combustdo
Bomba do circuito de aquecimento com
purgador

Limitador de caudal

Sensor de caudal

Impulséo do aquecimento

Ligacdo da agua quente

Entrada de gas

Ligagéo da agua fria

Retorno do aquecimento
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6. Normas e regulamentos

Para a instalagao e operagao da instalagao de aquecimento respeitar as
normas e diretivas especificas do pais!

Observar as indicagdes na placa de caracteristicas da caldeira térmical

E necessario observar as seguintes disposigdes locais para a instalagio e
operagiao da instalagdao de aquecimento:

» Condicdes da instalagéo

« Dispositivos de admissdo e extragéo de ar, bem como ligagdo a conduta de
evacuacao dos gases de combustao

« Ligacéo de alimentacéo a corrente elétrica

* Regulamentos técnicos da empresa de distribuicdo de gas relativas a ligacdo do
aparelho de gas a rede de gas local

* Regulamentos e normas relativas aos dispositivos de seguranca técnica da instalagéo
de aquecimento de agua

* Instalacédo de agua potavel

Em especial na instalacdo devem ser respeitadas as seguintes normas,
regulamentos e diretrizes gerais:

» (DIN) EN 806 Normas técnicas para instalagdes de agua potavel

» (DIN) EN 1717 Protecao da agua potavel contra sujidade em instalagdes de agua
potavel

+ (DIN) EN 12831 Instalacdes de aquecimento em edificios - Métodos de célculo da
carga térmica nominal

* (DIN) EN 12828 Instalacdes de aquecimento em edificios - Planeamento de
instalaces de aquecimento de agua quente em edificios

+ (DIN) EN 13384 Sistemas de evacuagéo - calculos técnicos de calor e em caudal

» (DIN) EN 50156-1 (VDE 0116 Parte 1) Equipamento elétrico em instalacdes de
combustéo

» VDE 0470/(DIN) EN 60529 Grau de protecéo proporcionado pela envolvente

+ VDI 2035 Evitar danos em instalagdes de aquecimento de agua quente
- Calcificagao (pagina 1)
- Corroséo do lado da agua (pagina 2)
- Corroséo do lado da evacuagao (pagina 3)
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6. Normas e regulamentos

Adicionalmente, aplicam-se para a instalagao e operagao na Alemanha em especial:

Regulamentos técnicos para instalagbes a gas DVGW-TRGI 2008 (ficha de
trabalho G600 da DVGW e TRF).

DIN 1988 Normas técnicas para instalagcdes de agua potavel

DIN 18160 Sistemas de evacuagéo

DWA-A 251 Condensado nas caldeiras de condensagao
ATV-DVWK-M115-3 Descarga indireta de dguas residuais ndo domésticas -
Parte 3: Pratica da monitorizagao das descargas indiretas

DIN VDE 0100 Disposigoes relativas a instalacdo de sistemas de alta tensao
com tens&do nominal até 1000 V.
VDE 0105 Funcionamento para instalagdes de alta tenséo, especificagdes gerais

KUO- Regulamento alema&o relativo ao varrimento e a verificagéo
Lei de poupancga de energia (ENEG) com as respetivas disposicoes:
Regulamento de poupanca de energia (EnEV) (na versdo em vigor)
Ficha de trabalho G637 da DVGW

Para a instalagdo e operagio na Austria aplicam-se em especial:

Regulamentos OVE

Disposicdes do OVGW bem como as respetivas normas O

OVGV TR-Gas (G1), OVGW-TRF (G2)

Disposicdes da diretriz G41 da OVGW no caso de separacdo da agua de condensagéo

Disposicdes legais dos servicos de inspecédo de obras e do trabalho (geralmente
representados pelo limpa-chaminés)

Disposicdes locais da EDG (empresa de distribuicdo de gas)
Disposicdes e regulamentos das empresas locais de distribuicdo de eletricidade
Disposi¢cdes das normas de construcao

Devem ser cumpridos os requisitos minimos da agua de aquecimento segundo a
norma ONORM H5195-1

Para a instalagao e operagao na Suiga aplicam-se em especial:

Regulamentos SVGW

Regulamentos VKF

Devem ser respeitadas a BUWAL e os regulamentos locais.
Diretrizes Gas G1

Form. EKAS 1942; Diretiva de gas liquefeito Parte 2

3066495_201904
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6. Normas e regulamentos

Caldeira de condensacao a gas FGB-...

Caldeira de condensacgéo a gas com ignicéo e
monitorizagao eletrénica da temperatura dos gases de
combustdo, para o aguecimento a baixa temperatura

€ a preparagéo de agua quente em instalagdes de
aquecimento com temperaturas de impulsao até

90°C e uma sobrepressao de servigo admissivel de

3 bar segundo a norma DIN EN 12828. A caldeira de
condensacao a gas da WOLF também esta homologada
para a instalagdo em garagens.

Os aparelhos de condensagao a gas com fun-

A cionamento dependente do ar ambiente sé po-
dem ser instalados em locais que cumpram as
exigéncias de ventilagao aplicaveis. Caso con-
trario, existe perigo de asfixia ou intoxicagao.
Leia as instrug6es de montagem e manutengao
antes de instalar o aparelho! Cumpra também
as indicagdes de planeamento.

Em caso de funcionamento com gas liquefeito,

A deve ser utilizado exclusivamente propano
segundo a norma DIN 51 622. Caso contrario,
existe perigo de ocorréncia de falhas no com-
portamento de arranque e no funcionamento do
aparelho de condensagao a gas, podendo cau-
sar danos no aparelho e ferimentos pessoais.
Nos depdsitos de gas liquefeito insuficiente-
mente ventilados, podem ocorrer problemas
de ignigado. Neste caso, entre em contacto com
o responsavel pelo abastecimento do depésito
de gas liquefeito.

A temperatura da agua ajustada no acumulador

A pode exceder os 60 °C. No caso de funciona-
mento temporario acima dos 60 °C, é necessario
monitorizar o aparelho para assegurar a prote-
¢ao contra queimaduras. Para um funcionamen-
to permanente, devem ser tomadas as medidas
necessarias para evitar temperaturas de saida
superiores a 60 °C, como por exemplo, valvula
termostatica.

Para evitar calcificagdes, a dureza total nao deve exceder
os 15 °dH (2,5 mol/m?®) e a temperatura da agua quente
deve ser ajustada, no maximo, para 50 °C.

De acordo com o decreto-lei relativo a agua potavel, este
é o valor minimo admissivel para a temperatura da agua
quente, visto que assim é praticamente excluido o risco
de multiplicagdao das legionelas numa utilizagao diaria.
(no caso de instalagdo de um acumulador de agua potavel
< 400 litros; substituigdo completa da agua do acumula-
dor através da utilizagdo num espaco de 3 dias).

A partir de uma dureza total de 20 °dH, é necessario utilizar
um descalcificador na entrada da agua fria, para prolongar
os intervalos de manutengao.

Mesmo com uma dureza de agua inferior a 20 °dH, pode
haver o risco de calcificagdes locais, tornando necessario
tomar medidas de descalcificagdo. Em caso de inobser-
vancia, pode ocorrer a calcificagao precoce do aparelho e
afetar o conforto de agua quente. Cabe ao técnico especia-
lizado responsavel verificar sempre as condigdes locais.

Figura: Caldeira de condensacéo a gas da Wolf

14 | WOLF GmbH
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7. Instalacao

Distancias minimas

Para realizar trabalhos de inspe¢do e manutengéo no aparelho
recomendamos que sejam respeitadas as distancias minimas,
caso contrario ndo sera possivel realizar uma verificagéo
satisfatéria e testar o funcionamento do aparelho durante os
trabalhos de manutengéo.

O aparelho sé pode ser instalado em locais com
protecao anti-congelamento.

A temperatura no local de instalagdo deve estar entre os 0
°C e 0s 40 °C.

Além disso, todos os componentes do aparelho de con-
densacdo a gas devem ser acessiveis pela parte frontal. E
necessario realizar medicées dos gases de descarga. Se
nao forem respeitadas as distancias minimas e garantida a
acessibilidade, a Wolf podera exigir acessibilidade no ambito
de uma intervencgéo de assisténcia técnica.

Nao é necessario respeitar uma distancia de

A segurancga entre os eventuais materiais de
construgdo e componentes inflamaveis e o
aparelho, porque se funcionar no regime de
poténcia calorifica nominal, ndo serao criadas
temperaturas superiores a 85 °C. Nao obstante,
deve evitar a utilizagao de substancias explosi-
vas e facilmente inflamaveis na sala: perigo de
incéndio/deflagragao!

A admissdo do ar de combustao que entra no

A aparelho e o local de instalagdo ndo podem
conter substancias quimicas, tais como fluor,
cloro ou enxofre. Os sprays, tintas, colas, sol-
ventes e produtos de limpeza contém este tipo
de substancias. No pior dos casos, estas subs-
tancias poderado provocar corrosao, incluindo
no sistema de evacuagao.

A caldeira ndo é adequada para a instalagao
no exterior!

>

Na montagem do aparelho devera assegurar-se
de que nao entram particulas estranhas (por
exemplo, pé resultante da perfuragido) no apa-
relho a gas, visto que poderdo causar falhas
no aparelho.

Operacdao em espagos humidos

No estado de fornecimento, o aparelho de condensacéo a gas
da Wolf corresponde ao grau de protecéo IPx4D quando ope-
rado no modo de funcionamento independente do ar interior.
No caso de instalagdo em espacos himidos, tém de ser cum-
pridas as seguintes condigdes:

- funcionamento independente do ar interior
- cumprimento da classe de protecéo IPX4D

- todos os cabos elétricos de saida e entrada devem passar
pelos bucins de tensdo e devidamente fixados. Os bucins
devem ser apertados firmemente, de modo a impedir que
entre agua no interior da caixa!

o

min. 552 mm

—,

min. 500 mm

Distancias laterais min. 40 mm

Figura: Distancias minimas

Em primeiro lugar tem de determinar a posigdo de montagem
da caldeira.

Tenha em conta a ligagdo da descarga, as distancias as
paredes e ao teto e as eventuais ligagdes existentes de gas,
aquecimento, AQS e alimentagéo elétrica.

Insonorizagdo: Se as condigdes de utilizagdo forem criticas
(por exemplo, montagem numa parede fina), podem ser
necessarias medidas adicionais para neutralizar o ruido pro-
pagado pelas estruturas sélidas. Neste caso, utilize tacos de
insonorizacéo e, eventualmente, apoios ou tiras de borracha
de insonorizagéo.

3066495_201904
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8. Medidas de montagem

Angulo de suspensio para fixagao do aparelho/
sistema de evacuacao

Na montagem do aparelho devera assegurar-se de
A gue as pegas de fixagdo possuem uma capacidade
de carga suficiente. Tenha também em atencao
a estrutura da parede, visto que, caso contrario,
poderdo ocorrer fugas de gas e agua, havendo,
consequentemente, perigo de exploséo e inunda-

céo.
1.Assinale os furos de @ 12 para o angulo de suspenséo,
respeitando as distancias minimas em relagdo as paredes.

2.Coloque as buchas e fixe o angulo de suspenséo utilizando
os parafusos incluidos.

3.Coloque o aparelho de condensagéo a gas com o suporte

para pendurar no angulo de suspensao. Sistema de evacuacéo

80/125
Sistema de evacuagao
60/100

Fil
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Y
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3
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9. Abertura do revestimento

Fig. 1.1 Abertura do revestimento

» Desapertar o parafuso.

* Pressione os dois ganchos de engate na parte
inferior, do lado esquerdo e direito, e puxe-os para
a frente. J:‘

» Desengate o revestimento dianteiro para cima e
retire-o. )
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10. Instalacao

Circuito de aquecimento

— A WOLF recomenda a utilizagdo de um desarenador com separador magnético.
Os depdsitos no permutador de calor de agua de aquecimento podem provocar ruidos de ebuli¢éo,
perda de poténcia e avarias. Um desarenador com separador magnético protege o gerador de calor e
a bomba de alta eficiéncia contra sujidade magnética e ndo magnética.
» Montar o desarenador com separador magnético no retorno de aquecimento para o gerador de
calor.

— A WOLF recomenda a utilizagdo de um separador de ar e de microbolhas.
As microbolhas podem provocar avarias no circuito de aquecimento. Um separador de ar e
microbolhas elimina as microbolhas libertadas com maior eficacia no ponto mais quente do circuito de
aquecimento.
» Montar o separador de ar e de microbolhas no avanc¢o de aquecimento do gerador de calor.

— Nas caldeiras térmicas sem utilizagdo de agua quente, montar uma conduta de curto-circuito
(acessorio) entre avanco e retorno do acumulador!

R1/2

7VYVV\'® V/ V
A@mg&_‘h A ?m

Fig. 1.1 Ligagdo do avango/retorno do acumulador

® Avanco do aquecimento G %" ® Retorno do acumulador G%*
@ Avango do acumulador G%5" @ Retorno do aguecimento G%4*
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10. Instalacao

Ligacao de agua quente e fria

» Verificar a presséo de servigo (max. 8bar).

Para pressdes de servigco mais elevadas:

» Instalar um redutor de presséo testado e aprovado.

No caso de utilizacdo de torneiras misturadoras:
» Instalar um redutor de pressao central.

No caso de instalacéo de uma valvula de retengéo na ligagao de agua fria:

» Montar a valvula de seguranga.

» Observar a pressao de servico.

A presséo de servigo deve ser 20% inferior a pressao de ajuste nominal da véalvula de seguranca.
Exemplo: No caso de uma valvula de seguranca com 10 bar, ndo exceder a presséo de servigo maxima
permitida de 8 bar.

» Operar o gerador de calor apenas com a valvula de fecho da agua fria aberta. Desta forma, sdo
evitados danos nos componentes e eventuais fugas.
» Remover o punho rotativo de fechamento.

» Para a ligagéo de agua fria e quente, respeitar as normas DIN 1988 e as normas da companhia de
aguas local.

Se ainstalagdo ndo corresponder a Fig. 1.2 Ligagdo de agua fria segundo a norma DIN 1988, os direitos
de garantia perante a WOLF GmbH s&o anulados.

@ Ao selecionar o material do lado da instalagdo, respeitar as regras da tecnologia, bem como
eventuais processos eletroquimicos (instalacdo mista).

Fig. 1.2 Ligagao de agua fria segundo a norma DIN 1988

A Grupo de seguranc¢a segundo DIN 1988 ® Valvula de retencéo

@® Descarga ® Valvula de reducéo de pressao
® Valvula de seguranca @ Filtro de agua potavel

® Valvula de corte Entrada de agua fria

® Ligagao de mandémetro
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11. Ligagao do gas

Unir a conduta de alimentagdo do gas isenta de tenséo na liga-
¢ao do gas ou no compensador (recomendado) a ligagdo de gas
R'4", utilizando um produto vedante aprovado.

A instalacdo da tubagem do gas e a ligagéo do
gas s6 podem ser efetuadas por um instalador
de gas autorizado.

Limpar eventuais residuos da rede de aqueci-
mento e da tubagem do gas antes de ligar o
aparelho de condensacgéo, sobretudo quando
se trata de uma instalagdo mais antiga. Antes
da colocagdo em servico, € necessario verificar
se as unides de tubos e as ligacdes do circuito
de gas apresentam fugas. Em caso de instala- Figura: Valvula esférica do gas, reta (acessério)
¢do incorreta ou utilizacdo de componentes e
blocos inadequados, poderéo ocorrer fugas de
gas com o consequente perigo de intoxicagéo
e explosao.

Na conduta de alimentagéo do gas deve existir,
antes do aparelho de condensagédo da WOLF,

]
uma valvula esférica do gas com dispositivo
anti-incéndios. Caso contrario, existe perigo
de explosdo na eventualidade de incéndio.
A conduta de alimentagdo do gas tem de ser
instalada de acordo com as especificagdes da
DVGW-TRGI.

A torneira esférica do gas tem de ser mon-
tada de modo a ficar acessivel.

Efetuar o ensaio de estanquidade da con-
duta de gas sem aparelho de condensagao a
gas. Nao libertar a pressao de ensaio através
dos acessoérios de gas!

> P>

ser testados até uma pressdao maxima de
150 mbar. Em caso de pressdes superiores,
a valvula de gas podera ficar danificada,
podendo existir perigo de explosao, asfixia
e intoxicagdo. Para verificar a pressdo da
tubagem do gas, é necessario que a torneira
esférica do gas do aparelho de condensacao
a gas esteja fechada.

f Os acessorios de gas do aparelho podem

Figura: Montagem ligacéo do gas

Ao instalar a ligagdo de gas, é necessa-

A rio assegurar um aperto firme de todas as
uniées roscadas, de modo a que fiquem
estanques ao gas.
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12. Montar o sifao

Ligacao dos condensados

A montagem do siféo é efetuada antes da colocagdo em
servico do aparelho!

O siféo fornecido juntamente com o equipamento € mon-
tado na parte inferior do aparelho. Aplicar lubrificante de
silicone na junta de vedagao antes da montagem! Aper-
tar a unido roscada do sifao depois de coloca-lo no bocal e
verificar se esta bem fixo. Fixar a junta de vedacéo!
Certifique-se de que a junta de vedagao veda a parte infe-
rior da caixa.

A mangueira de escoamento tem de ser fixada por cima da
tremonha de escoamento (siféo).

Se a agua de condensacgao for conduzida diretamente para
a ligacdo de desaguamento, devera fazer-se uma purga
para que a ligacédo néo se repercuta no funcionamento do
aparelho de condensacéo a gas.

Se ligar um neutralizador (acessério), observe as instrugdes
fornecidas.

Para aparelhos de condensacéo até 200 kW, n&o é neces-
sario qualquer dispositivo de neutralizagdo, segundo a ficha
de trabalho ATV-DVWK- A251.

Se for utilizada uma instalacédo de neutralizacéo, aplicam-se
os regulamentos especificos do pais relativos a eliminagéo
dos residuos desta unidade.

O enchimento do siféo é efetuado através do tubo de
evacuagao, ver capitulo 18 "Enchimento da instalagéo de
aquecimento/sifao!

O sifao tem de ser enchido com agua antes

A da colocagao em servigo! Se o aparelho for
utilizado com o sifao vazio, existe perigo de
asfixia ou intoxicagao devido a saida de ga-
ses de combustado. Desaperte, retire e encha
o sifao até sair agua pela saida lateral. Volte a
enroscar o sifao e verifique se o vedante esta
bem colocado.

Aviso:

A mangueira de condensado n&o pode formar nés nem estar
enrolada, caso contrario existe o perigo de falhas de funcio-
namento.

Antes da colocagiao em servigo, todos os tubos
A hidraulicos tém de ser sujeitos a um ensaio de

estanquidade:

Pressdo de ensaio do lado da agua potavel

max. 10 bar

Pressao de ensaio do lado da agua de aqueci-

mento max. 4,5 bar

Montar o sifao

@® Bocal de ligagao do sifdo de condensados

@ Junta de vedacéo

® Tremonha de ligacdo da mangueira para
escoamento

3066495_201904
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13. Conduta de admissao de ar/evacuacao de gases

Atencao| Para a conduta de admiss&o de ar/evacuagéo de
gases concéntrica e os tubos de evacuagéo devem

utilizar-se exclusivamente pegas originais Wolf.
Antes da montagem, observar as indicagbes de
planeamento relativas a conduta de admisséo de
ar/evacuagéo de gases!

m I A

Uma vez que as normativas variam de acordo com
o pais, recomenda-se que consulte as autoridades |  ZFUWM |77"———-
competentes e o servico de inspecéo local antes | i 4 l======-
de instalar o aparelho.

@

Figura: Exemplo de conduta de admissao de ar/evacuagio de gases

As tubagens de medicéo dos gases de combustéo
tém de estar livremente acessiveis ao limpa-cha-

minés local, mesmo apds a montagem dos painéis
superiores.

Com temperaturas exteriores baixas, pode acon-
A tecer que o vapor de agua contido na conduta de
admissdo de ar/evacuacado de gases condense e
congele. A queda de gelo deve ser evitada atra-
vés de medidas estruturais como, por exemplo, a
montagem de uma protegao contra gelo adequada.
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14. Ligagao elétrica

A

A

VLN
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A

Indicagbes gerais para a ligagao elétrica

A instalacao s6 pode ser efetuada por uma empresa de instalagao de equipamentos elétricos
devidamente autorizada. Tém de ser respeitadas as disposi¢cdes do VDE e as disposicdes locais
da empresa fornecedora de eletricidade.

Para os trabalhos de instalacao elétrica devem ser respeitados os regulamentos e as disposigoes
nacionais em vigor, bem como da empresa local de fornecimento de eletricidade.

No caso de uma ligacao fixa, é necessario instalar um interruptor omnipolar no cabo de
alimentacao do aparelho com uma distancia entre contactos de, no minimo, 3 mm.

Os cabos de sensores ndao podem ser instalados juntamente com cabos de 230 V.

Perigo devido a corrente elétrica nos componentes elétricos!
Atencao: Desligue o dispositivo de isolamento omnipolar antes de desmontar o revestimento.

Nunca toque nos componentes e contactos elétricos com o dispositivo de isolamento ligado!
Existe perigo de choque elétrico com riscos para a saude, podendo levar inclusivamente a morte.

Para trabalhos de assisténcia e instalagao, é necessario o desligamento omnipolar de toda a
instalagao da corrente. Caso contrario, existe o perigo de choque elétrico!

Sem interruptor de alimentagao no aparelho! Para todos os trabalhos a realizar no aparelho é

necessario estabelecer a isengao de corrente no aparelho através da abertura do dispositivo de
isolamento omnipolar ou do fusivel de alimentacao externo!

Remocao do revestimento dianteiro

\7
AN

‘)\‘f’\ 1
XY

LO)LA I
a0 %\%Y,
\’x‘l\

IA“

Fig. 1.1 Abertura do revestimento

» Desapertar o parafuso.

@ Pressione os dois ganchos de engate na parte inferior, do lado esquerdo e direito, e
puxe-os para a frente.
Desengate o revestimento dianteiro para cima e retire-o.

==
@)
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14. Ligacao elétrica

Abrir a unidade de regulacao

Pressione para cima o aro de fixagédo no revestimento e incline a regulagéo para a frente.

Abrir a parte traseira da unidade
de regulacao

Bucins roscados para cabos

M12 M12 M12 M16 M16
000 OO0]

Abra apenas as passagens de cabos necessarias.
Insira cabos com bucins roscados e fixe-os.
Caso contrario, ndo esta assegurado o funcionamento
independente da atmosfera interior.
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14. Ligacao elétrica

Régua de bornes

Ligagéo de rede 230 V/50 Hz

T3,15A

9
N1

S

Entrada terméstato ambiente (ponte)

Atencao: Na entrada E1 n&o pode ser aplicada
corrente externa, visto que tal poderia
destruir a platina.

=

Sensor de temperatura exterior
T_Aussen (5K NTC)

Sensor de temperatura do acumulador
T_WW (5K NTC)

eBus

c|lL|ale

=\

@
oY
c
2
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14. Ligagao elétrica

Instrugées de montagem da ligacao elétrica

- Desligue a instalagdo da corrente elétrica antes de a abrir.
- Verificar a isencdo de corrente.

- Remover o revestimento dianteiro.

- Abrir a parte dianteira da unidade de regulacéo para a
frente.

- Abrir a tampa traseira da caixa da unidade de regulagéo.
- Utilizar cabo de ligagéo a rede flexivel, 3 x 0,75 mm?2.

- Passar o cabo pelo orificio de introdugéo de cabos M16
no fundo do aparelho e fixar com uma presilha de cabos
na caixa da unidade de regulacéo.

- Estabelecer o alivio de tragéo do cabo com a presilha de
cabos.

- Ligar os respetivos fios na area de ligacéo.

Ligacao de rede 230 V/50 Hz

Os dispositivos de regulagdo, comando e seguranga séo
fornecidos ligados e verificados.
Ja so falta ligar a alimentagao da rede e o acessorio externo.

Aligagdo a rede elétrica é efetuada através de uma ficha tipo
"Schuko" do conjunto de instalacédo fornecido ou alternativa-
mente através de uma ligacdo permanente.

O equipamento (grau de protecdo IPX4D) esta homologado
para a instalagdo perto de uma banheira ou de um duche (area
de protecéo 1 segundo a DIN VDE 0100). E necessario excluir
a possibilidade de ocorréncia de jatos de agua.

Em caso de ligagéo a rede na area de protegdo 1, a ficha tipo
Schuko tem de ser substituida por uma ligagdo permanente.

Para a ligagdo permanente, € necessario instalar uma caixa de
ligagdes no local de instalacéo e efetuar a ligagdo a rede atra-
vés de um dispositivo de isolamento omnipolar (por exemplo,
interruptor de emergéncia de aquecimento) com pelo menos 3
mm de distancia entre os contactos. Cabo de ligagéo flexivel,
no min. 3 x 0,75 mm?2.

Nao podem ser ligados outros equipamentos ao cabo de ali-
mentacdo. Em espagos com banheira ou chuveiro o aparelho
s06 pode ser ligado através de um disjuntor diferencial.

Mudar o fusivel

Antes de mudar um fusivel desligue o aparelho da rede atra-
vés do dispositivo de corte omnipolar no local da instalagéo.

Perigo devido a corrente elétrica nos componentes elétricos!
Nao toque nunca nos componentes e contactos elétricos, se
o aparelho de condensacgdo nao estiver desligado da rede.
Perigo de morte!

O
©

oloto
.OU go’ogogo‘

oiotot
O

Figura: Alivio de tragdo dos cabos de ligagdo na unidade de
regulacédo

dispositivo de
corte omnipolar
I no local de
instalacédo

Figura: Ligacéo de rede

Figura: Mudar o fusivel
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14. Ligacao elétrica

Ligacao de aparelho para baixas tensées
Ligacao entrada E1

Passe o cabo de ligacdo pelo orificio de introducéo de cabos
e fixe-o com uma presilha de cabos na caixa da unidade de
regulacéo. Desligue a ponte na entrada E1. Ligue o cabo
de ligacéo da entrada E1 aos bornes E1 de acordo com o
esquema de ligacdes.

Na entrada E1 n&o pode ser aplicada cor-
rente externa, visto que tal poderia destruir a
regulacéo.

Ligacao do sensor exterior

Passe o cabo de ligagdo pelo orificio de introducéo de cabos
e fixe-o0. O sensor exterior pode ser ligado ao terminal AF da
régua de bornes do aparelho de condensacéo ou a régua de
bornes do acessorio de regulacéo.
No caso de instalagédo do aparelho em locais
com risco elevado de acoplamento eletro-
magnético, os cabos dos sensores e eBus
devem ser providos de blindagem. A blinda-
gem do cabo deve ser ligada num dos lados
da unidade de regulacéo no potencial PE.

Ligacao do sensor do acumulador

Passe o cabo de ligagdo pelo orificio de introducéo de cabos
e fixe-o. Ligar o cabo de ligacdo do sensor do acumulador SF
aos bornes SF de acordo com o esquema de ligacdes.
No caso de instalagdo do aparelho em locais
com risco elevado de acoplamento eletro-
magnético, os cabos dos sensores e eBus
devem ser providos de blindagem. A blinda-
gem do cabo deve ser ligada num dos lados
da unidade de regulagcéo no potencial PE.

Ligacao de acessérios digitais de regulagao da Wolf
(p- ex. BM-2, MM, KM, SM1, SM2, ISM7¢)

Apenas podem ser ligados reguladores da gama de acesso-
rios da Wolf. Cada acessoério é fornecido com o esquema de
ligacdo pertinente.

O acessorio de regulagdo e o aparelho de condensacgéo
ligam-se através de uma ligagdo bifilar (secgéo transversal
> 0,5 mm?).

No caso de instalagdo do aparelho em locais
com risco elevado de acoplamento eletro-
magnético, os cabos dos sensores e eBus
devem ser providos de blindagem. A blinda-
gem do cabo deve ser ligada num dos lados
da unidade de regulagdo no potencial PE.

Atencao

eBus

eBus

Atencao: Atencéo a
polaridade +/-!

Figura: Ligagao acessério de regulacéo digital Wolf (interface e-BUS)
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14. Ligagao elétrica

Expansao mediante ligagao do acessorio de regulacgao digital ISM7e da Wolf

Descri¢cao do médulo

O madulo de interface ISM7e permite o acesso remoto a componentes da caldeira de condensacéo a gas FGB/FGB-K através
de uma rede ou da Internet.

Aligacéo é estabelecida através do eBus.

O modulo de interface ISM7e permite visualizar estados, valores de medicdo e parametros atuais da caldeira de condensacéao
a gas e efetuar diversos ajustes. O ISM7e foi concebido para uma montagem fora de uma caldeira de condensacéo a gas e €
fornecido com uma caixa, adequada para montagem mural. O mddulo de interface ISM7e pode ser integrado numa rede exis-
tente, através de cabo de rede (LAN) ou sem fios (WLAN).

Para uma comunicacéo segura através da Internet, o modulo de interface ISM7e ¢é ligado a um router DSL existente, através do
qual é estabelecida a ligacdo segura ao Wolf Portal Server.

O comando através da Internet realiza-se através da interface do utilizador do portal da Wolf, apresentada no navegador de
Internet, ou através da aplicacdo para smartphone "Smartset"”, que pode ser instalada através da respetiva loja de aplicacdes.
Caso se pretenda ter acesso a caldeira de condensacéo a gas apenas no local, através da rede doméstica, ndo € necessario
ligacédo a Internet.

O comando na rede doméstica é feito através da aplicagdo para smartphone "Wolf Smartset" ou da aplicagcao "Smartset" para
PCs Windows (disponivel para transferéncia na pagina de Internet da Wolf www.wolf-heiztechnik.com).

r—-—=--=--=-=-=-=-=== A
Servidor do | -
portal da &
WOLF al :

|

|

I Router DSL I

™ ’ | (LAN/WLAN) LAN/WLAN |

o
b <>

- |

|

|

e T [ —— < > .
| L 4
| Rede (doméstica) Cai
local aquecimento da
|

WOLF com médulo |
de interface ISM7e
4

Existem as seguintes possibilidades de comando

1. Modulo ISM7e com FGB/FGB-K sem médulo de comando no sistema eBus

Possibilidades de comando Descricao Permisséo

FGB/FGB-K sem médulo de

comando

Modo operacional Estado atual da instalagéo possivel - Inverno, Verdo, Standby (deslig.) alterar

Temperatura nominal de Temperatura nominal de impulséo fixa com regulacédo independente da alterar

impulséo temperatura exterior (H54=0)

Correcgao do valor nominal (+4) | Regulagdo em fungdo da temperatura exterior (H54 > 0, curva de alterar
aquecimento ativa)

Temperatura nominal da agua Apenas se estiver disponivel a preparagédo de agua quente alterar
(acumulador, caldeira mista, H51:1,2,3).

Parametros de seguranca (H...) | Por motivos de seguranca, ndo é possivel alterar aqui alterar
alguns parametros de regulacéo (limitado)

Historico de mensagens O historico de mensagens pode ser visualizado através da visualizar

aplicacéo no PC ou da aplicagdo para smartphone

Mensagem de avaria As mensagens de avaria podem ser enviadas por e-mail para um ou varios enviar
destinos de mensagens de avaria

2. Médulo ISM7e com FGB/FGB-K com mddulo de comando BM-2 no sistema eBus

Possibilidades de comando Descricao Permisséo
FGB/FGB-K com BM-2

Adicionalmente, funcionalidade total do BM-2 (ver instrugdes de instalagdo do BM-2), as caracteristicas principais séo:

Influéncia do espaco Descrigao: ver instrugdes de instalagéo do BM-2 alterar
Comutacao Verao/lInverno Descricado: ver instrugdes de instalacéo do BM-2 alterar
ECO/ABS Descrigao: ver instrugdes de instalagéo do BM-2 alterar
1x WW Preparacéo de agua quente, uma vez (ver instrugcdes de instalacéo do BM-2) alterar

Todas as fungdes e modos operacionais, parametros técnicos, protegdo antigelo, etc., sdo executados no FGB/FGB-K.
O modulo de interface ISM7e serve para o ajuste a distancia, a visualizacdo de avarias ativas e do histérico de mensagens.
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15. Regulacao

Atribuicao de botées

X
X A

bar

®HBA"
7~ reset

b =

Se a caldeira estiver ligada ao BM-2, a visualiza-
¢ao e a fungao de ajuste dos botdes 1,2,5,6e 7
estdo desativadas. O BM-2 assume essas funcio-

nalidades.
Botao 1 |Botao de agua quente +
Visualizagao/ajuste da temperatura nominal da Pressionar A (+) |mais quente
agua quente
Nivel de técnico Pressionar A (+) |[<Nivel de técnico>
Numero de pardmetro do HG Pressionar A (+) |[<Nivel de parametros>
Valor visualizado Pressionar A (+) |[<Nivel de informacdes>
Botao 2 | Botdao de agua quente -
Visualizagao/ajuste da temperatura nominal da Pressionar ¥ (-) [ mais frio
agua quente
Nivel de técnico Pressionar ¥ (-) [<Nivel de técnico>
Numero de pardmetro do HG Pressionar ¥ (-) [ <Nivel de parametros>
Valor visualizado Pressionar ¥ (-) [<Nivel de informacdes>
Botao 3 | Botao de informacao
Menu de visualizacdo [ visualizar [ <Nivel de visualizacdo>
Botao 4 [ Botao de desbloqueio (Reset)
Desbloqueio (pressionar brevemente 1x) pressionar no caso de mensagens de erro
brevemente
Nivel de técnico (tS, In, Hi, rES) visualizar manter premido durante 10 seg.
Nivel de técnico (tS, In, Hi, rES) confirmar pressionar durante 1 seg.

Botao 5 | Botao do modo operacional (inativo com médulo de comando no sistema eBus)
Desl. pressionar Protegéo antigelo ativa
brevemente
Modo de veréo pressionar apenas preparacao de agua quente
brevemente ativa
Modo de inverno pressionar Aquecimento e preparacédo de agua
brevemente gquente ativos

Botao 6

Botiao de aguecimento -

Visualizagao/ajuste da temperatura nominal de
impulsao

Pressionar ¥ (-)

mais frio H54 < 0, temperatura fixa

Visualizacéo/ajuste da correcédo do valor nominal

Press

onar ¥ (-

H54 > 0, curva de aquecimento ativa

Valor do pardmetro do HG

Press

<Nivel de pardmetros>

Visualizar valor (menu de visualizagéo, histérico de
erros)

Pressionar ¥ (-

(=)
onar ¥V (-)
)

<Nivel de técnico>

Botao 7

Botiao de aquecimento +

Visualizagao/ajuste da temperatura nominal de
impulsao

Pressionar A (+)

mais quente H54 = 0, temperatura fixa

Visualizac&o/ajuste da correcéo do valor nominal Pressionar A (+) [H54 > 0, curva de aguecimento ativa
Valor do pardmetro do HG Pressionar A (+) |[<Nivel de parametros>
Visualizar valor (menu de visualizacao, histérico de Pressionar A (+) |[<Nivel de técnico>

erros)

Botao 8

Modo de inspecao (pressionar 6 e 7 em simul

taneo durante 5 seg.)

Botdo de agua quente (1) +

acionar carga superior

Botdo de agua quente (2) - acionar carga inferior

Desativar o modo de inspecado pressionar (botéo 4)
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15. Regulacao

Indicacao no visor

Modo de agua quente

(quando o simbolo pisca, esta ativo um pedido de calor para o modo de
agua quente).

Visualizag&o apenas se existir preparagdo de agua quente.

K

Modo de aquecimento

(quando o simbolo pisca, esta ativo um pedido de calor para o modo de
aquecimento).

Visualizagdo apenas no modo de aquecimento ativo.

reset

Visualizagdo com cddigo de erros ativo.
Botéo de desbloqueio (premir brevemente 1x).
Os cédigos de erros s&o repostos.

gy
HEOC

Visualizagéo da temperatura, do codigo de erros, dos parédmetros do HG
e dos valores de ajuste.
No modo de inspec¢&o é apresentado o grau de modulagéo.

Niveis de modulag&o do queimador
1% - 30%, 30% - 75%, 75% - 100%

66
X

service

Assisténcia
- Modo de inspecéo ativo
- A avaria é indicada

Visualizag&o da pressado da agua no sistema de aquecimento

|
o

Programa de purga

O programa de purga € executado durante 2 minutos ao ligar a tenséo de
rede, falha de corrente elétrica, pressdo da agua abaixo de 0,5 bar e se o
STB for desbloqueado. O ventilador de gas funciona durante os primeiros
30 seg. e depois desliga-se. A bomba e a valvula de comutagéo de 3 vias
sdo acionadas alternadamente. Interrupgdo antecipada com o botéo "reset"!

Menu de visualizagao
(botao de informacao)

reset (.',) o)
|

Botao de informacéo (3)

Premindo por breves instantes o botdo de informacao (3), acede ao nivel de
visualizagao.

Os botdes 1 e 2 permitem recuar ou avancar para o respetivo valor
visualizado p. ex. 106.

Premindo uma vez, por breves instantes, os botdes 6 ou 7, é apresentado

o respetivo valor. Com os botdes 1 ou 2 regressa novamente a selecéo

de visualizacdo. O menu de visualizagéo fecha-se premindo o botao de
informagéo ou apo6s 2 minutos.

Nome | Descricao Visualizacao
em

i00 " | Temperatura nominal de impulsdo no HZ (°C)
i01 Temperatura de avancgo (°C)
i02 Temperatura de retorno (°C)
i03 Temperatura do sensor da agua quente (°C)
i04 Temperatura da entrada solar de agua quente / (°C)

do acumulador de agua quente

i05 Sensor dos gases de combustédo (°C)
i06 Sensor de temperatura exterior (°C)
i07 Rotacdes do ventilador x 60 (min"")
i08 Rotagbes da bomba PWM (%)
i09 Caudal de agua quente (Itr./min.)
i10 Pressao efetiva da agua bar
i11 STB (limitador de temperatura de seguranca) ON e OFF
i12 Caudal de chama x 10 (MA)
i13 Versdo do firmware (FW) Versao x.xx

" a partir de FW 1.10
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15. Regulacao

Modos operacionais O botéo do modo operacional (5) permite ajustar o modo operacional do
(botao do modo operacional) aparelho.

"Standby (deslig.)", "Modo de verao" ou "Modo de inverno"

Se a caldeira estiver ligada a um BM-2, o botao do modo operacional
esta desativado. O BM-2 assume essa fungao.

Standby (deslig.)

O aparelho esta desligado, apenas a protegéo anticongelagéo esta ativa.

=
E »
Se

C3
N
=

reset -7 mr
| ||

Botéo do modo operacional (5) o —

O

Modo de inverno
Modo de inverno, modo de aquecimento e preparacao de agua quente estao

ativos.
1@2 r
JB Mt

O & W

s

Modo de verao

Modo de verao, apenas a preparacéo de agua quente esta ativa.

Sl
e
(NN

o

(|

o
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15. Regulacao

Nivel de técnico Se premir durante 10 seg. o botdo de desbloqueio (4), acede ao nivel de
técnico.

Com os botdes (1) e (2) pode escolher entre as 4 opgdes seguintes.
Estas sdo apresentadas através das seguintes indicagbes (intermitentes).
O primeiro menu a ser apresentado de forma intermitente € o menu de
parametros "tS".

O menu desejado é selecionado premindo brevemente o botdo de
desbloqueio (4).

Premindo o botdo do modo operacional (5) durante 1 seg., sai novamente
do nivel de técnico.

Nivel de parametros do HG

Botdo do modo (ver parametros de regulagdo do HG)

Botzo de operacional (5)

desbloqueio (4)

Menu de visualizagido
(ver menu de visualizacao - Botao de informacéo)

7Y

I n

Histérico de erros

s&o apresentadas as Ultimas 8 falhas:

- premindo o botéo (1), pode selecionar de Hi1 a Hi8.
- 0 cédigo de erro é apresentado através do botao (7).

Y
Hy

Repor histoérico de erros
- se for apresentado rES, mantenha o botdo do modo operacional (5)
premido durante 5 segundos.

Y
rES
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15. Regulacao

Modo de inspecao

O modo de inspegéo ¢ ativado premindo simultaneamente os botdes (6) e
(7) durante 5 segundos.

O modo de inspecgéo € executado durante, no maximo, 15 min, sendo
depois desligado automaticamente.

E possivel terminar o modo antecipadamente premindo o botdo (4).

A caldeira de aquecimento arranca e aciona a carga superior.

6 Ativar o modo de inspecao

7
Qe )
0 o
Botao de desbloqueio (4) C &
-

5s

C
—
=

(5 segundos)

Modo de inspecao carga superior

em fungéo

+ 1 2
1 y — | X 0]@# __ Indicago varia
A <,
- @ H 3 / da versado do
[1]]

v equipamento

Modo de inspecao carga inferior
(para ajuste do CO,)

A
=
1 (N

‘

Desativar o modo de inspecao

=
=
(mper

o

{
-~

reset

A1l
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16. Parametros de regulacao do HG

Quaisquer alteracées apenas poderao ser efetuadas por técnicos especializados autorizados ou pelo
servigo de assisténcia técnica da Wolf. A operagao incorreta pode originar falhas de funcionamento.

Para evitar danos em toda instalacao de aquecimento, a reducao da temperatura durante a noite
deve ser suspensa no caso de ligacao de um moédulo BM-2 e com temperaturas exteriores abaixo
dos -12 °C. No caso de inobservancia, pode formar-se gelo no bocal do tubo de evacuagao de gases,
podendo causar ferimentos a pessoas ou danificar objetos.

Apenas ¢ possivel modificar/visualizar os parametros de regulagéo H...
através da unidade de regulacgédo integrada.

Nivel de parametros HG

Depois de selecionado o menu "tS" com o botéo de desbloqueio (4), € apre-
sentado primeiro o parametro HO1.

2 6
Com os botdes de agua quente (1) e (2), pode escolher entre os parametros
HO1 a AQ9.
Se desejar visualizar ou ajustar o valor do parametro selecionado, prima
brevemente um dos botdes de aquecimento (6) ou (7).
Botso de desblogueio (4) O valor ajustado é apresentado.
Com os botdes de aquecimento (6) e (7) pode alterar o valor ajustado. A
alteracéo é imediatamente aceite e memorizada.
Para sair do nivel dos parametros, prima o bot&o de desbloqueio (4).
Ajustes de fabrica
N.°: | Designagao: 24kW 28 kW 35 kW
Gas Gas Gas Gas Gas Gas Min Sobrepressao
natural | liquefeito | natural | liquefeito | natural | liquefeito . total
HO1 | Histerese de comutacao do queimador K 7 7 7 7 7 7 5 30
HO2" Poténcia inferior do queimador gerador % 35 33 28 26 31 29 26 100
de calor
HO3" Poténcia superior do queimador WW %! 100 99 92 87 100 04 26 100
(modo de agua quente)
HO4' Poténcia superior do queimador HZ % 86 84 83 78 92 86 26 100
(modo de aquecimento)
HO7 Tempo de funcmpamento residual min. 2 2 2 2 2 2 0 30
bomba de aquecimento
Ho8 Temperatyra maxima da caldeira modo °c 75 75 75 75 75 75 40 90
de aquecimento TVmax
HO9 Bloqueio .do ciclo do queimador modo min. 7 7 7 7 7 7 1 30
de aquecimento
H10 | Endereco eBus do gerador de calor - 1 1 1 1 1 1 1 )
H123| Tipo de gas - 5 - 1 - 3 - 1 6
Histerese do acumulador diferenca
H15 de comutagéo durante carga do K 5 5 5 5 5 5 1 30
acumulador (apresentacdo apenas no
H51 = 3)
H16 | Poténcia de bomba HK minima %| 45 45 45 45 45 45 15 100
H17 | Poténcia de bomba HK maxima %| 95 95 95 95 95 95 15 100
Tempo de funcionamento residual
H19 | bomba de agua quente (apresentacdo min. 3 3 3 3 3 3 1 10
apenas no H51 =1,2,3)
H21 Temperatyra minima dg caldeira modo c| 20 20 20 20 20 20 20 90
de aquecimento (TK-min)
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16. Parametros de regulacao do HG

N.°:

Designagao:

Ajustes de fabrica

24kW

28 kW

35 kW

Gas

natural

Gas
liquefeito

Gas Gas
natural | liquefeito

Gas

natural

Gas
liquefeito

Min.

Sobrepressao
total

H23

Temperatura maxima de agua quente
(apresentacdo apenas no H51 = 1,2,3)

°C

65

65

65 65

65

65

60

80

H25

Sobretemperatura da caldeira durante
carga do acumulador
(apresentacéo apenas no H51 = 3)

15

15

15 15

15

15

30

H34

Alimentagéo eBus

H37

Tipo da regulacdo da bomba
(valor fixo = 0; diferencial AT = 1)

H38

Diferencial nominal da regulacéo da
bomba

°C

15

15

15 15

15

15

30

H39

Hora arranque suave

min.

10

H40

1 = Circuito de
aquecimento
direto

2 = Modulo de
mistura
(sem circuito de
aquecimento
direto)

60 = Modulo de
cascata (sem
circuito de
aquecimento
direto)

Configuracéo do
sistema

60

H41

Velocidade bomba de alimentacdo/do
circuito de aquecimento (apresentacao
apenas no H51 = 1,2,3)

%

95

95

95 95

95

95

15

100

H51

1 =Modo
combinado

2 = Modo
combinado +

. solar
Configuracéo de

3 =Modo de

agua quente
acumulador

4 = Sem agua
quente (apenas
modo de
aquecimento)

1/4

1/4

1/4 1/4

1/4

1/4

H522

Funcéo antilegionela
(apresentacéo apenas no H51 = 3)

°C

80

H532

Intervalo de ativacédo da funcéo
antilegionela
(apresentacéo apenas no H51 = 3)

Dias

H542

Curva de aquecimento

0

0

0 0

0

0

30

H552

Arranque rapido agua quente
(apresentacao apenas no H51 = 1,2)

0

0

0 0

0

0

1
Comfort

A09?

Protecéo antigelo da instalagéo

°C

2

2

2 2

2

2

10

"Os parametros HO2 - HO4 s3o alterados automaticamente com a alteragéo do valor H12 (selegéo gas/poténcia).

2S¢ houver um BM-2, os parametros H52 - A09 s6 podem ser ajustados no BM-2.
®Q tipo de gas/poténcia "24 kW gas natural/gas liquefeito" s6 pode ser selecionado a partir do FW 4.30.

Os parametros H12, H40 e H51 devem ser verificados na colocagdao em servigo e, se necessario,

A ajustados!
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17. Descricao dos parametros

Parametro HO1
Histerese de comutagéo do
queimador

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 5 a 30 °C

Ajuste individual:

Parametro HO02
Poténcia inferior do queimador

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 26 a 100%

Ajuste individual:

Parametro HO3
Poténcia superior do queimador WW

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 26 a 100%

Ajuste individual:

Parametro H04
Poténcia superior do queimador
do HZ

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 26 a 100%

Ajuste individual:

Parametro HO7
Tempo de funcionamento residual
bomba do circuito de aquecimento

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 0 a 30 min.

Ajuste individual:

Parametro HO8
Temperatura maxima da caldeira HZ
TV-max.

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 40 a 90 °C

Ajuste individual:

A histerese de comutagdo do queimador regula a temperatura da caldeira
dentro da gama ajustada, ligando e desligando o queimador. Quanto maior for
a diferenca de temperatura de ligar/desligar, maior € a oscilagédo da tempera-
tura da caldeira em torno do valor nominal ao mesmo tempo que o periodo de
funcionamento do queimador € mais longo e vice-versa. Periodos de funcio-
namento mais longos do queimador poupam o meio ambiente e prolongam a
vida util das pegas de desgaste

O ajuste da poténcia minima do queimador (carga minima do aparelho) é
valido para todos os modos operacionais. Esta percentagem corresponde
aproximadamente a poténcia real do aparelho.

Este ajuste s pode ser alterado por técnicos especializados, caso contrario
podem ocorrer falhas.

O ajuste da poténcia maxima do queimador no modo de agua quente (carga
maxima do aparelho). Valido para carga do acumulador e modo combinado.
Esta percentagem corresponde aproximadamente a poténcia real do aparelho.
Este ajuste s6 pode ser alterado por técnicos especializados, caso contrario
podem ocorrer falhas.

O ajuste da poténcia maxima do queimador no modo de aquecimento (carga
maxima do aparelho). Valido para modo de aquecimento, cascata e modo de
inspecao. Esta percentagem corresponde aproximadamente a poténcia real
do aparelho.

Este ajuste s6 pode ser alterado por técnicos especializados, caso contrario
podem ocorrer falhas.

Se ja ndo existirem pedidos de calor por parte do circuito de aquecimento, a
bomba interna do aparelho continua a funcionar pelo tempo ajustado, para
prevenir o desligamento de seguranga da caldeira a temperaturas elevadas.

Esta funcao limita a temperatura da caldeira no modo de aquecimento para
cima e desliga o queimador. Durante a carga do acumulador este parametro
nao tem efeito e a temperatura da caldeira pode ser superior durante este
periodo. Os "efeitos de reaquecimento” podem fazer com que a temperatura
seja ligeiramente excedida.
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17. Descricao dos parametros

Parametro H09
Blogueio do ciclo do queimador

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1 a 30 min.

Ajuste individual:

Parametro H10
Enderec¢o eBus do gerador de calor

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1a 5

Ajuste individual:

Parametro H12
Tipo de gas e poténcia do gerador
de calor

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1a 6

Ajuste individual:

Parametro H15
Histerese do acumulador

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1 a 30 K

Ajuste individual:

Parametro H16
Poténcia de bomba HK minima

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 15 a 100 %

Ajuste individual:

Apbs cada desativacao do queimador no modo de aquecimento, o queimador
fica bloqueado pelo tempo do bloqueio do ciclo do queimador.

O bloqueio do ciclo do queimador é reposto através de Desligar alimentagao
- Ligar alimentac&o.

Se forem comandados varios geradores de calor num sistema de aquecimento
com um médulo de cascata, é necessario o enderegamento dos geradores
de calor. Cada gerador de calor necessita de um endere¢o eBus para poder
comunicar com o médulo de cascata. A ordem de ativagdo dos geradores de
calor pode ser ajustada no médulo de cascata.

Atencao: Enderecos atribuidos a dobrar levam a falhas de funcionamento do
sistema de aquecimento.

O tipo de gas para o aparelho de condensacgéo a gas pode ser ajustado neste
parametro.

Ao converter o tipo de gas, é necessario observar o capitulo "Determinar/
converter o tipo de gas".

A poténcia do equipamento ndo pode ser alterada, caso contrario
podem ocorrer danos ou falhas no equipamento!

Ajuste da poténcia

Parametro 24kKW 28 kW 35 kW
H12 5 = Gas natural 1 = Gas natural 3 = Gas natural
6 = Gas liquefeito 2 = Gas liquefeito 4 = Gas liquefeito
HO02 35 % 33% 28 % 26 % 31 % 29 %
HO3 100 % 99 % 92 % 87 % 100 % 94 %
HO4 86 % 84 % 83 % 78 % 92 % 86 %

Com a histerese do acumulador é regulado o ponto de ativagéo da carga do
acumulador. Quanto mais elevado for o ajuste, mais baixo é o ponto de ativagao
da carga do acumulador.
Exemplo: Temperatura nominal do acumulador 60 °C
Histerese do acumulador 5K
A carga do acumulador comega nos 55 °C e termina nos 60 °C.
(parametro so6 € apresentado no H51 = 3)
Independentemente da histerese do acumulador ajustada, a fungao de protegao
antigelo do acumulador liga a bomba de carga e o queimador a uma temperatura
do acumulador de 5 °C. Quando ¢é atingida uma temperatura do acumulador
de 10 °C, a bomba de carga e o queimador s&o novamente desligados.

No modo de aquecimento, a bomba interna do aparelho n&o regula abaixo
deste valor ajustado.
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17. Descricao dos parametros

Parametro H17
Poténcia de bomba HK maxima

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 15 a 100 %

Ajuste individual:

Parametro H19

Tempo de funcionamento
residual SLP (bomba de carga do
acumulador)

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1 a 10 min.

Ajuste individual:

Parametro H21
Temperatura minima da caldeira
TK-min

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 20 a 90 °C

Ajuste individual:

Parametro H23
Temperatura maxima de agua
quente

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 60 a 80 °C

Ajuste individual:

Parametro H25
Sobretemperatura da caldeira
durante carga do acumulador

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1a 30 °C

Ajuste individual:

Parametro H34
Alimentacao eBus

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: DESL(0) a LIG(1)

Ajuste individual:

No modo de aquecimento, a bomba interna do aparelho nao regula para além
deste valor ajustado. No tipo de regulagéo da bomba "Valor fixo", 0 H17 é uti-
lizado como valor de ajuste para a velocidade rotacional da bomba no modo
de aquecimento.

Depois de concluida a carga do acumulador (o acumulador atingiu a tempe-
ratura ajustada), a bomba de carga do acumulador ainda continua a funcionar
pelo tempo ajustado.

(Parémetro sé é apresentado no H51 =1, 2, 3)

A unidade de regulacéo esta equipada com um regulador eletronico da tem-
peratura da caldeira, cuja temperatura min. de ativagao pode ser ajustada.

A temperatura maxima de agua quente representa o valor-limite maximo a
que o valor nominal da agua quente pode ser ajustado com o bot&do de agua
quente +(1).

Atengdo: Devem ser tomadas medidas adequadas para a protegéo contra
queimaduras.

O parametro H25 permite ajustar a diferenca de sobretemperatura entre a
temperatura do acumulador e a temperatura da caldeira durante a carga do
acumulador.

Isto assegura uma temperatura da caldeira superior a temperatura do acumu-
lador nas estagdes de transicéo (primavera/outono) e tempos de carga curtos.

Aalimentagéo eBus esta ativada nos ajustes de fabrica (1). Se, numa instalagéo
de cascata, o enderecgo eBus for ajustado, através do parametro H10, para um
endereco superior a 1, a alimentagdo eBus no parametro H34 é desativada
automaticamente (0) nestes aparelhos.

Se pretender ligar varios consumidores ao eBus, de modo a que a corrente
do eBus se torne insuficiente, pode ativar alimentagdes eBus adicionais com
0 parametro H34.
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17. Descricao dos parametros

Parametro H37
Tipo de regulagdo da bomba

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 0 a 1

Ajuste individual:

Parametro H38
Diferencial nominal da regulacdo
da bomba

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1a 30 °C

Ajuste individual:

Parametro H39
Hora arranque suave

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 0 a 10 min.

Ajuste individual:

Parametro H40
Configuragéo da instalagéo

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1 a3

Ajuste individual:

Ajuste do tipo de comando da velocidade rotacional da bomba
no modo de aquecimento e modo de cascata.

0: Valor fixo
1: Diferencial AT

velocidade rotacional fixa da bomba (H17)
Regulacéo da velocidade rotacional entre H16 e
H17 para atingir diferencial de temperatura avango/
retorno (H38)

Se a regulacgéo do diferencial AT estiver ativada no parametro H37, aplica-se o
valor nominal do diferencial ajustado em H38. Através da alteracdo da veloci-
dade rotacional da bomba, € regulado o diferencial entre a impulsdo e retorno
dentro dos limites de rotacées em H16 e H17.

No modo de aquecimento, apds o arranque do queimador, o queimador é
ajustado para uma poténcia mais baixa pelo tempo ajustado.

A adaptacdo do aparelho de condensacgéo ao sistema de aquecimento &
efetuada mediante a selegdo de 3 configuragdes da instalagéo pré-configura-
das no parametro H40. Este parametro tem efeito sobre o funcionamento da
bomba interna.

Configuracgao da instalacao 01

circuito de aquecimento direto

de aquecimento

Circuito de aguecimento direto no aparelho de condensagéo
* O queimador entra em funcionamento apés pedido do
* bomba interna do aparelho ativa enquanto bomba do circuito

* regulagdo da temperatura da caldeira;
fixacdo de valor nominal através do circuito de aquecimento

dHk
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17. Descricao dos parametros

Configuragao da instalagao 02 HK

Circuito de aguecimento direto € um ou varios circuitos de
mistura através de mdédulos de mistura (sem circuito de
aquecimento direto na caldeira de condensacéo)

* O queimador entra em funcionamento apos pedido dos P&
circuitos de mistura ligados

* Bomba interna da caldeira ativa enquanto bomba de
alimentagao

* regulacdo da temperatura da caldeira;
fixac&o de valor nominal através dos circuitos de
mistura

Configuracao da instalagao 60

Cascata (ajuste automatico se estiver ligado um médulo
de cascata)

* O enderegco H10 do eBus tem de ser ajustado para — | | | eBus...
cada caldeira de condensacgao

» O queimador entra em funcionamento apos pedido do
modulo de cascata através do eBus
(0-100% poténcia do queimador; min. a max. dentro
dos limites parametrizados H02 e H04)

5

- Bomba interna da caldeira ativa enquanto bomba de H10 =1 H10=2 eee

alimentacao

* Regulacdo da temperatura do coletor através do
moédulo de cascata

* Reducgéo automatica da poténcia no caso de
aproximacéo a TV,,,, (H08) esta ativa. Desativacdo com
TVmax

» Pode ser utilizado um separador hidraulico ou um
permutador de calor de placas como separagéo do
sistema

Aviso importante:

Neste esquema de principios, os elementos de fecho, de ventilagdo e medidas técnicas de seguranca nao estéo
representados na totalidade. Estes devem ser criados especificamente para a instalagdo em questéo de acordo
com as normas e regulamentos validos.

Os detalhes hidraulicos e elétricos devem ser consultados nos documentos de planeamento Solugdes de sistema
hidraulicas!

Parametro H41 No modo de agua quente, a bomba funciona com este valor ajustado.
Rotagdo ZHP WW Independentemente do tipo de regulagado da bomba ajustado no H37.

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 15 a 100 %

Ajuste individual:
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17. Descricao dos parametros

Parametro H51

Configuragéo de agua quente

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1a 4

Ajuste individual:

A configuragao de agua quente permite ajustar o tipo de preparacao

A de agua quente.
Se a configuragao for alterada, todos os parametros sao repostos

para os ajustes de fabrica (exceto H12 e H40).

o

o,
o
L

®
W= A
*
o V¥ A ®
Fig. 1.1 H51 - Configuragdes
@ Configuracao 1: Modo combinado ® Configuracdo 3: Modo de acumulador
@ Configuragéo 2: Modo combinado ® Configuragéo 4: sem agua quente

+ integracao solar

Parametro H52
Funcéo antilegionela

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 0 a 80

Ajuste individual:

Parametro H53
Intervalo de ativacao
Funcéo antilegionela

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 1 a 7 dias

Ajuste individual:

(apenas modo de aquecimento)

O parametro H52 s6 ¢ visivel na configuragédo de agua quente Modo de
acumulador.

Se a caldeira estiver ligada a um BM-2, a funcao antilegionela esta de-
sativada. O BM-2 assume essa fungao.

Se a fungéo antilegionela estiver ativada (ajuste > 0), o acumulador de agua
quente é aquecido para a temperatura aqui ajustada se a temperatura do
acumulador ainda n&o tiver atingido a temperatura da fungéo antilegionela
dentro dos intervalos de ativagéo (H53).

A funcéo antilegionela fica desativada com o valor 0.

Se a funcao antilegionela tiver sido ativada no H52, é possivel definir o inter-
valo para a ativacdo desta funcgao.

Se a caldeira estiver ligada a um BM-2, o intervalo de ativagao da fun-
cao antilegionela esta desativado. O BM-2 assume essa fun¢ao.

Com o ajuste 5, a func&o antilegionela é executada a cada 5 dias.
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17. Descricao dos parametros

Parametro H54
Curva de aquecimento

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 0 a 30

Ajuste individual:

Exemplo de ajuste:

Curva de aquecimento 12
Zona climatica -14 °C

Temperatura de avango 60 °C

Temperatura de avanco [°C]

Se a curva de aquecimento for maior do que 0, o ajuste da temperatura do
avanco nos botbes 6 e 7 esta desativado. Neste caso, a correcéo da tempera-
tura (x4) para o circuito de aguecimento é ajustada com os botdes 6 (-) e 7 (+).
Se a caldeira estiver ligada a um BM-2, o botao do modo operacional
esta desativado. O BM-2 assume essa fungao.

O valor de ajuste é definido separadamente para cada circuito de aquecimento
pelo técnico de sistemas de aquecimento em fungéo da instalagdo de aqueci-
mento, do isolamento térmico do edificio e da zona climatica.

Ajustando a curva de aquecimento (inclinagdo), a temperatura da agua de
aquecimento é adaptada a estas condigdes.
Para o ajuste com o BM-2, consulte as instrugcbes de instalacdo BM-2.

O diagrama em baixo mostra um exemplo para a seguinte instalagdo de
aquecimento:

- Zona climatica com uma temperatura exterior minima média de -14 °C
- Radiador acionado diretamente para temperatura de avancgo/retorno de 60/50 °C
- Isolamento térmico do edificio de acordo com o decreto

30 25
100 - 20
90 7 1 7 g
80 7 i 16 é
) =
/ ]
70 7 412 3
° / / - ©
60 °C =88 — 3
50 yd |~ -~ _18 g
/ /‘, =3
/. T =T T o
40 7/ - = 4
i /,
20 -
20 15 10 5 0 -5 -10 15 -20
Temperatura exterior [°C]

-14°C
Zona climatica
Para outras condigdes, & necessario ajustar a curva de aquecimento as cir-
cunstancias. A curva de aquecimento tem de ser ajustada sempre de modo a
que, com a temperatura exterior min., seja atingida a temperatura de avango
max. do radiador ou do circuito de aquecimento do pavimento.

Como valor geral para uma casa com bom isolamento térmico, é possivel definir
para o aquecimento dos radiadores uma curva de aquecimento de 9 e para
pavimentos radiantes uma curva de aquecimento de 3. Para uma casa com
isolamento térmico fraco, deve definir-se para o aquecimento dos radiadores
uma curva de aquecimento de 12 e para pavimentos radiantes uma curva de
aquecimento de 6.

Calculo de selecao da temperatura -4...+4:

Temperatura de avancgo (correcéo) =
Temperatura de avango segundo curva de aquecimento + (H54 valor de ajuste/2,5)
x correcéo de temperatura (+/-4)

Exemplo: Corregéo de
temperatura +2

A uma temperatura exterior de -10 °C, obtém-se, no modo de aquecimento, uma
temperatura de avancgo (corregéo) de 65,6 °C segundo a curva de aquecimento 12
=56 °C + ((12/2,5)x2)K

=56 °C + (4,8x2)K

=56 °C + 9,6K

=65,6 °C
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Selecao de temperatura -4...+4 para o circuito de aquecimento

Com a selecédo de temperatura -4...+4, a temperatura de avancgo da curva de aquecimento € alterada da seguinte

forma:
Exemplo de ajuste:

Correcéo de temperatura: 0

HO8 - (avango modo de aquecimento
max.) 75 °C

H21 - (caldeira temperatura min. ) 20 °C

H54 - (curva de aquecimento) 12

Exemplo de ajuste:
Correcéo de temperatura: +4

HO8 - (avango modo de aquecimento
max.) 75 °C

H21 - (caldeira temperatura min. ) 20 °C

H54 - (curva de aquecimento) 12

Exemplo de ajuste:
Correcéo de temperatura: -4

HO8 - (avango modo de aquecimento
max.) 75 °C

H21 - (caldeira temperatura min. ) 20 °C

H54 - (curva de aquecimento) 12

Temperatura de avanco [°C]

Temperatura de avancgo [°C]

Temperatura de avanco [°C]
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17. Descricao dos parametros

Parametro H55
Geracgéo instantanea de agua quente

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: 0 a 1

Ajuste individual:

Parametro A09
Protecdo antigelo da instalagéo

Ajustes de fabrica: ver tabela
Intervalo de ajuste: -20 a 10 °C

Ajuste individual:

No modo de veréo e fora dos tempos de comutacdo de agua quente (no
acessorio de regulagao), é possivel manter a agua no permutador de calor de
placas a uma temperatura ajustada, para aumentar o conforto de agua quente.
E vélida a temperatura nominal da 4gua quente ajustada.

Se a caldeira estiver ligada a um BM-2, a geracao instantanea de agua
quente esta desativada. O BM-2 assume essa fungao.

0: ECO = Arranque rapido AQ desligado
1. Comfort = Arranque rapido AQ ligado

Se a temperatura exterior descer abaixo do valor ajustado, a bom-
ba do aparelho trabalha de forma permanente. Se a temperatura mi-
nima da caldeira descer abaixo do valor fixo ajustado de +5 °C, o
queimador liga-se e aquece até a temperatura minima da caldeira.
Se a caldeira estiver ligada a um BM-2, a prote¢ao antigelo da instalacao
esta desativada. O BM-2 assume essa fung¢ao.

Aviso: Os ajustes de fabrica s6 podem ser alterados se houver garantia
de que é impossivel que a instalagdo de aquecimento e os respetivos compo-
nentes congelem a temperaturas exteriores baixas.

Cuidado!

Danos materiais devido a geada!

A geada pode congelar a instalagdo de aquecimento, o que pode provocar

danos na instalagéo e nos espagos de montagem.

- Observe os ajustes de protegao antigelo ao aparelho de aquecimento.

- Assegure uma protecado antigelo adequada da instalagéo.

- Informe o utilizador sobre as medidas de protecéo antigelo tomadas.

-Assegure-se de que o aparelho de aquecimento € alimentado permanentemente
com corrente elétrica.

44 | WOLF GmbH

3066495_201904



18. Enchimento da instalacao de aquecimento/sifao

Sistema hidraulico

Enchimento

Enchimento

Condutabilidade elétrica e dureza
da agua

Atencao| Antes da colocagdo em servigo, todos os tubos hidraulicos tém de
ser sujeitos a um ensaio de estanquidade
No caso de fugas, existe o risco de inundagao e de consequentes
danos materiais.

Presséao de ensaio do lado da agua de aquecimento max. 4 bar
Antes de proceder ao ensaio, feche as valvulas de corte no circuito
de aquecimento, tendo em conta que, de outra forma, a valvula de
seguranga (acessorio) se abre aos 3 bar. O aparelho ja vem pro-
gramado de fabrica para uma pressao de 4,5 bar.

Tratamento da agua de aquecimento de acordo com a VDI 2035:

Como agua de enchimento e adi¢cdo pode ser utilizada agua potavel, desde que
sejam respeitados os valores limite (de acordo com Tab. 1.1 Condutabilidade elétrica
e dureza da agua). Caso contrario, & necessario tratar devidamente a agua através
de medidas de dessalinizacao.

Se a qualidade da agua néo corresponder aos valores prescritos, a garantia dos
componentes do sistema do lado da agua é anulada.

O unico processo de tratamento da agua permitido é a
dessalinizacéo!

A instalacédo deve ser devidamente enxaguada antes da colocagéo em servico. Para
reduzir a oxigenacéo ao maximo, recomenda-se o0 enxaguamento com agua da
torneira e a utilizagéo posterior desta agua no tratamento da agua (colocar o filtro de
sujidade antes do permutador de ides).

Os aditivos para a agua de aquecimento, tais como produtos anti-
congelantes ou inibidores, ndo sdo permitidos, pois causam danos
no permutador de calor da agua quente. Os suplementos de alca-
linizagao para estabilizagao do valor pH podem ser utilizados por
técnicos especializados no tratamento da agua.

Para evitar danos de corrosdo no permutador de calor de agua quente em aluminio,
o valor pH da agua de aquecimento deve situar-se entre 6,5 e 9,0!

No caso de instalagdes mistas, € necessario garantir um valor pH de
8.2 a 9.0 segundo a norma VDI 2035!

O valor pH deve ser verificado novamente 8-12 semanas apos a colocagdo em servi-
¢o, uma vez que podera sofrer alteragdes devido a reagdes quimicas. Se apos 8-12
semanas este ndo se encontrar nesse intervalo, devem ser tomadas medidas.

Requisitos de qualidade da agua para todo o sistema de aquecimento

Valores limite em fungao do volume especifico da instalacao (VA)
(VA = volume da instalacéo / poténcia calorifica nominal max. 1))
Conversao dureza total: 1 mol/m® = 5,6 °dH = 10 °fH

o g V, < 20 /KW V, > 20 I/kW e < 50 I/kW V, = 50 I/kW
§ ES Durezatotal/  |Condutabi-| Durezatotal/ |Condutabi-| Durezatotal/ [Condutabili
5 2 2 | Soma Terras alca- | lidade? | Soma Terras alca- | lidade? Soma Terras dade?
f o linas a25°C linas a25°C alcalinas a25°C
[KW] | [°dH] | [mol/m?] |LF [uS/cm]| [°dH] | [mol/m®] |LF [uS/cm]| [°dH] | [mol/m?] |LF [uS/cm]
1| =50 | 16,8 <30 < 800 <1,2 <2 <800 < <0,02 < 800
0,113
2|50-200| 11,2 <2 <100 <84 <15 <100 |[<0,11®| <0,02 <100
3|200-600| <8,4 <15 <0,11¥| <0,02 <0119 <0,02
4| <600 [<0,11¥| <0,02 <0,11¥| <0,02 <0119 <0,02

A quantidade total de dgua de enchimento e adi¢do ndo pode exceder o triplo do volume nominal da instalagéo de
aquecimento ao longo do tempo de funcionamento do equipamento.

" Nas instalagdes com varias caldeiras, aplica-se a poténcia de aquecimento nominal maxima do gerador de calor mais
pequeno, segundo a VDI 2035

2 salifero < 800 pS/cm
baixo teor em sal < 100 pS/cm

¥  <0,11 °dH valor padrao recomendado, limite permitido até < 1°dH

Tab.1.1  Condutabilidade elétrica e dureza da agua
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18. Enchimento da instalacao de aquecimento/sifao

Arranque

Agua de enchimento/adigédo

Exemplo:

Purgar totalmente a instalagdo com a temperatura maxima do sistema.

Documentar os valores de medicédo da colocagéo sem servigo no relatério de coloca-
¢do em servico e no caderno da instalacdo. Esse caderno da instalacéo é entregue
ao operador da instalacdo ap6s a colocacdo em servico da mesma. A partir desse
momento, a atualizagéo e conservagao do caderno da instalagéo é da responsabili-
dade do operador. O caderno da instalacéo é disponibilizado com a documentacéo
fornecida.

Os valores da agua, especialmente o valor pH, a condutibilidade elétrica e a dureza,
tém de ser medidos anualmente e documentados no caderno da instalagéo.

A quantidade total de agua de enchimento nZo pode exceder o triplo do volume da
instalacédo ao longo do tempo de funcionamento do equipamento (oxigenagao!). Em
instalacdes com quantidades elevadas de reabastecimento (por ex., com mais de
10% do volume da instalagéo por ano), & necessario determinar imediatamente a
causa e eliminar o defeito.

Valores limite em fungédo do volume especifico da instalagéo (VA)
(VA = volume da instalagéo / poténcia calorifica nominal max. 1))
Converséao dureza total: 1 mol/m®=5,6 °dH = 10 °fH

© g V, € 20 I/kW V, > 20 I/kW e < 50 I/kW V, 2 50 I/kW
% £ Dureza total /  |Condutabi-| Dureza total / Condutabi-| Dureza total /  [Condutabili-
5 2 2 | Soma Terras alca- | lidade? | Soma Terras alca- | lidade? Soma Terras dade?
fo linas a25°C linas a25°C alcalinas a25°C
[kW] | [°dH] | [mol/m?] [LF [uS/cm]| [°dH] | [mol/m?] |LF [uS/cm]| [°dH] | [mol/m?] |LF [uS/cm]
1] =50 | <16,8 <3,0 < 800 <11,2 <2 <800 < <0,02 <800
0,11%
2|50-200| =11,2 <2 <100 <84 <15 <100 [<0,11¥| <0,02 <100
3|200-600| <38,4 <15 <0,11%¥| <0,02 <0119 <0,02
4| <600 |<0,119| <0,02 <0,11%¥| <0,02 <0119 <0,02

A quantidade total de agua de enchimento e adicdo ndo pode exceder o triplo do volume nominal da instalacéo de aqueci-
mento ao longo do tempo de funcionamento do equipamento.

" Nas instalagdes com varias caldeiras, aplica-se a poténcia de aquecimento nominal maxima do gerador de calor mais
pequeno, segundo a VDI 2035

2 salifero < 800 uS/cm
baixo teor em sal < 100 uS/cm

3 <0,11 °dH valor padrao recomendado, limite permitido até < 1°dH

Tab.1.1  Exemplo

Instalagdo com um volume de instalagdo FGB-28 = 800 |
Dureza total da agua potavel néo tratada = 18 °dH

V, =800 1/28 kW = 29 I/kW

Visto que o volume especifico da instalagdo V, se situa entre 20 e 50 I’/kW com uma
poténcia total de < 50 kW, & necessario ajustar a agua de enchimento e de adigdo a
dureza total numintervalo de 2 a 11,2 °dH. Se a dureza total da agua potavel nao tratada
for demasiado elevada, é necessario dessalinizar uma parte da agua de enchimento
e adigéao:

E necessario adicionar A % de agua dessalinizada.
A'=100% - [(Cpsx ~0,1°dH)/C g0z potaver - 0,1°dH)] x 100%

Croax Dureza total maxima permitida em °dH
Agua potavel - Dureza total da agua potavel ndo tratada em °dH

A =100% - [(11,2 °dH - 0,1 °dH)/(18 °dH - 0,1 °dH)] x 100% = 38%

E necessario dessalinizar 38% da agua de enchimento e adicéo.

Vatamento = 38% X 800 | = 304 |

Ao encher a instalagéo, devem ser adicionados, no minimo, 304 | de agua
dessalinizada.

A seguir, pode ser adicionada agua potavel disponivel.
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18. Enchimento da instalacao de aquecimento/sifao

Enchimento da instalagao de aquecimento

Para garantir o funcionamento sem problemas do apa-
relho de condensagéo, sdo necessarios o enchimento
correto, uma purga completa e o enchimento do sifao.

Antes da ligacéo, devera lavar-se o sistema
de aquecimento com agua para remover

eventuais residuos, tais como salpicos de
soldadura, canhamo, mastique, etc., das tu-
bagens. Verifique o filtro de sujidade.

O aparelho de condensagao a gas tem de estar desligado.

Fechar a torneira esférica do gas. Fig- 1.1 Valvula de purga automatica na bomba do
circuito de aquecimento

» Desaperte numa volta a tampa da valvula de purga

automatica da bomba de alta eficiéncia.

* Abrir todas as valvulas dos radiadores.
Abra as valvulas de impulsao e de retorno no aparelho
de condensacéo.

» Enchalentamente o sistema de aquecimento completo
e o aparelho de condensacéo a gas, em estado frio,
para 2 bar através do retorno (necessario manometro
externo).

Nao é permitido o uso de inibidores ou
anticongelantes.

» Purgue todos os radiadores e, se a presséo da insta-
lagédo descer muito, encha novamente com agua até
atingir a pressao de servico.

. . . . . Abrir ligeiramente a
* Verifique toda a instalagédo bem como as ligacdes valvula de purga manual

dos componentes quanto a estanquidade do lado
da agua.

Se nao estiver garantida a estanquidade do
equipamento, existe o perigo de danos por
agua.

+ Ligue a tensé&o de rede na caldeira de condensagéo a
gas Indicacéo AP no visor, pela duragéo do programa
de ventilagao.

 Abra por breves instantes a valvula de purga manual
no tubo de impulsdo até sair o ar por completo e,
a seguir, volte a fechar. Recolha a agua que sai!

+ Verifique novamente a press&o da instalac&o pre- Figura: Valvula de purga manual
mindo o bot&o de informagao 3 (ver 15. Regulacgéo ;
Seccao Menu de visualizagéo) e, se necessario,
adicione agua.
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18. Enchimento da instalacao de aquecimento/sifao

Aviso:

Durante o funcionamento, o circuito de aquecimento
€ purgado de forma automatica através da bomba de
alta eficiéncia.

Encher o sistema de aquecimento através do dis-
positivo de enchimento

* Abra a torneira de enchimento no dispositivo de
enchimento.

* Encha o circuito de aquecimento através do circuito
de agua sanitaria.

* Feche a torneira de enchimento e verifique a es-
tanquidade de toda a caldeira e das ligagbes dos
componentes.

» Respeite as indicagdes para purgar a instalagéo (ver
acima).

Ao efetuar a instalagéo, certifique-se de que é
instalada uma valvula antirretorno na conduta
de agua potavel, segundo a norma EN 1717.

Botéo de informagéo 3

Figura: Indicagéo da presséo no ecré de regulagcéo

Torneira de enchimento

Figura: Dispositivo de enchimento integrado no aparelho aquando
da entrega
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18. Enchimento do sifao

Enchimento do sifao
Antes de abrir a torneira esférica do gas e confirmar a falha:

» Encher o sifao pela parte de cima, através do orificio de revisdo no tubo/cotovelo de evacuacéo.

Encher apenas através do tubo de evacuacgéo, ndo adicionar agua na conduta de insuflagéo.
Caso contrario, podem ocorrer falhas no queimador.

» Ao ligar a mangueira de condensado ao sifao, deve ter em atenc¢éo os seguintes aspetos:
— A mangueira de condensados ndo pode formar lagos.
— Amangueira de condensado ndo pode estar enrolada.
— Instalar a mangueira de condensado com inclinacéo suficiente (cerca de 5°).

P Abrir a torneira esférica do gas.

[T =1
O=—

O

Fig. 1.1 Encher o sifao através do tubo dos gases de combustao
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19. Encher a instalacao de aquecimento

Encher a instalagcao de aquecimento

Fig. 1.1 Torneira de enchimento

» Abrir a torneira de enchimento.

» Encher a instalagdo de aquecimento.

A presséo da instalagéo ¢ indicada no ecra de regulagéo.
v Apresséo da instalagéo é de 1,5 - 2,0bar.

» Fechar a torneira de enchimento.

Instalacdao de aquecimento com seccionador do sistema (variante opcional)

Para o enchimento aplicam-se:

— (DIN) EN 1717 Protecao da agua potavel contra sujidade em instalagdes de agua potavel
— (DIN) EN 14367 Seccionador do sistema familia C tipo A

— Normas e diretivas especificas do pais

Indicagées de instalagao e operagao:

O dispositivo de enchimento inclui um seccionador do sistema CA (classe b) segundo a norma

DIN EN 14367.

Os seccionadores do sistema do tipo CA estdo homologados segundo a DIN EN 1717 para fluidos até a
categoria de risco 3 inclusive (p. ex. agua de aquecimento sem inibidores).

Na Alemanha e na Austria s6 pode ser utilizada agua potavel para o enchimento (inicial) da instalacdo de
aquecimento com o dispositivo de enchimento com seccionador do sistema. Um enchimento (inicial) com
agua tratada (agua DI, etc.) corresponde a uma categoria de risco superior, para a qual o seccionador do
sistema CA n&o pode ser utilizado.

Para garantir uma operagao longa e sem problemas do dispositivo de enchimento, recomenda-se a
utilizagéo de um coletor de sujidade (filtro fino) na instalagéo de agua potavel.

Manutencgao:

O dispositivo de enchimento com o seccionador do sistema CA é isento de manutengéo.
No caso de fuga de agua na saida do separador CA, o funcionamento correto ja ndo esta garantido; o
seccionador do sistema CA deve ser substituido.
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20. Descarga da instalacao de aquecimento

Descarga da instalacao de aquecimento:

Botao do modo operacional 5

Desligue o aparelho de condensacao na regulagao.

Prima o botdo do modo operacional até ser apresentado "OFF" no visor.
O aparelho entra no modo de standby.

Se a caldeira estiver ligada a um BM-2, o botdao do modo operacional
esta desativado. O BM-2 assume essa fungao.

Desligue o aparelho de condensacéo da corrente através do fusivel do
aparelho no local da instalagéo.

Fechar a torneira esférica do gas.

Deixe arrefecer a temperatura no circuito de aquecimento para, no mini-
mo, 40 °C.

(Perigo de queimaduras!)

Bloqueie o aquecimento contra uma ligacéo involuntaria da corrente.
Abra a torneira de purga (torneira KFE no local de instalagao).

Abra as valvulas de purga nos radiadores.

Descarregue a agua de aquecimento.

3066495_201904

WOLF GmbH | 51



21. Determinar o tipo de gas

Ajuste da mistura ar/gas
Os trabalhos de ajuste devem realizar-se pela

ordem de’scr'ita a seguir. Avalvula myltigés fgi'ajus- Gas natural E/H 15,0:

tada na fabrica para a c!asse de gas espeafllcada We= 11,4 - 15,2 kWh/m® = 40,9 - 54,7 MJ/m?

na placa de caracteristicas. O ajuste da vélvula X ,

multigas s6 pode ser efetuado apés a transforma- Gas natural LL 12,4:"

¢ao para outro tipo de gas. We= 9,5-12,1 kWh/m* =341 -43,6 MJ/m*
Determinar o tipo de gas Gas liquefeito P

= - 3 = - 3

O aparelho de condensagdo a gas esta equipado com Ws=20,2-21,3 kWh/rf" 72,9 - 76,8 MJ/m
um composto pneumatico de gas/ar. No estado de en- " n&o é valido para a Austria/Suica

trega, o aparelho esta ajustado para gas natural E/H.

Para o funcionamento com gas natural LL, é necessario
remover o estrangulador do gas.

Para o funcionamento gas liquefeito P, € necessario
substituir o estrangulador do gas de acordo com a tabela
"Estranguladores de gas".

1. Descobrir qual o tipo de gas e o indice de Wobbe
junto da empresa de distribuicao de gas ou fornece-
dor de gas liquefeito.

2. Para o funcionamento com gas natural LL e gas
liquefeito P, é necessario adaptar o estrangulador
de gés.

3. O tipo de gas tem de ser registado no relatério de
colocagéo em servigo.

4. Abrir a torneira esférica do gas.

Tabela: indice de Wobbe em fungéo do tipo de gas

Categorias de gas e pressées de ligagao

Pais de destino Categoria do aparelho Presséao de ligagao em mbar
Gas Gas Gas natural Gas liquefeito

natural liquefeito Nominal | min. | max. | Nominal | min. | max.
PT 1I2ELL3P 20 18 25 50 425 57,5
AT, LU 112H3P 20 18 25 50 425 57,5
BE 12ER 20/25 18 30
BE 12ES 20/25 18 30
BE I13P 37 25 45
BE I3P 50 425 | 57,5
FR 112Esi3P 20/25 17 25 37 25 45
FR 112Esi3P 20/25 17 30 50 425 57,5
PL lI2ELW3P 20 18 25 37 25 45
TR 112H3P 20 18 25 30/37 25 45
DK.EE, S, I2H3P 20 18 25 30 25 35

RO,MO,BG,CN,FI,NO,SE

CZ, ITES,GR,TRHRIIE,SI

LTLV.NO.PT SE I2H3P 20 18 25 37 25 45
CH,CZ,ES,GB,NO,SE 112H3P 20 18 25 50 42,5 57,5
RU 30 25 35
1I2H3P 20 13 25 50 425 57,5
UA 112H3P 20 13 25 37 25 45
HU 112H3P 20 18 25 37 25 45
HU 112H3P 20 18 25 50 42,5 57,5
NL 112L3P, II2EK3P 25 18 30 30/37 25 45
NL 112L3P, II2EK3P 25 18 30 50 42,5 57,5

Tab.1.1  Categorias de gas e pressées de ligagao

Se a presséao de ligagdo se situar fora dos limites indicados, ndo podem ser efetuados ajustes e o aparelho néo pode ser colo-
cado em servigo.
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22. Verificacao da pressao de ligacao do gas

Verificagao da pressao de ligacao do gas

Para valores admissiveis, ver tabela Categorias

A de gas e pressdes de ligagao.
Os trabalhos em componentes condutores de
gas devem ser executados exclusivamente por
um técnico especializado autorizado. Se nao
forem devidamente executados podem ocorrer
perdas de gas com o consequente perigo de
explosao, asfixia e intoxicagao.

1. O aparelho de condensagdo a gas tem de estar
desligado.
Fechar a torneira esférica do gas.

2. Desaperte o parafuso @ no bocal de medigcéo de
gas da valvula combinada de gas com uma chave
de fendas, sem o retirar.

3. Ligue o manoémetro.
4. Abrir a torneira esférica do gas.

5. Ligue o aparelho de condensag¢ao a gas com o
botéo 5.
Se a caldeira estiver ligada a um BM-2, o botao
do modo operacional esta desativado. O BM-2
assume essa funcgao.

6. Depois de iniciar a caldeira de condensacao a gas,
leia a pressao de ligagdo no mandmetro e registe-
-a no relatoério de colocagéo em servigo.

7. Desligue o aparelho de condensacéo a gas, feche
a torneira esférica do gas, retire o manémetro,
aperte outra vez firmemente o parafuso no bocal
de medigéo de gas.

8. Abrir a torneira esférica do gas.

9. Verifigue a estanquidade ao gas do bocal de
medi¢ao de gas na valvula combinada de gas.

10.A placa de sinalizagéo fornecida deve ser preen-
chida e afixada no lado interior do revestimento.

11. Voltar a fechar aparelho.

c Se os parafusos nao forem todos bem

apertados de modo a ficarem estanques,

existo perigo de fuga de gas com risco

de explosao perigo de explosao, asfixia e
intoxicacao.

Bocal de medigéo de gas

Figura: Verificacdo da presséo de ligagao do gas

I
= O m
| | L |

Figura: Botdes de regulagéo
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23. Adaptacao a outro tipo de gas

Adaptacao a outro tipo de gas

(apenas no caso de funcionamento com gas natural LL
e gas liquefeito).

No caso de funcionamento com gas natural LL e gas
liquefeito é necessario uma conversao do tipo de gas.

1. O aparelho de condensacao a gas tem de estar desligado.
Fechar a torneira esférica do gas.

O aparelho arranca automaticamente no caso de
um pedido de calor, mesmo que o tipo de gas ainda

nao esteja ajustado corretamente.
Retirar a ficha da valvula combinada de gas.
Desapertar a unido roscada de capa na valvula combinada
de gas.
Remover os parafusos (B) da valvula combinada de gas.

Puxar a valvula combinada de gas para baixo e para a
frente; a seguir, remové-la (C).

Remover o estrangulador do gas (E) da manga de borra-
cha (D).

7. Inserir o estrangulador do gas de acordo com a tabela
"Estranguladores de gas".
8. Montar as pecas pela ordem inversa e certificar-se de

que as juntas estdo corretamente colocadas.

9. Abrir a torneira esférica do gas.

10.Verificar a estanquidade da valvula combinada de gas.

11.Ligue o aparelho de condensacéo a gas com o botdo 5.
Se a caldeira estiver ligada a um BM-2, o botao do
modo operacional esta desativado. O BM-2 assume
essa funcao.

12.Ajustar o tipo de gas no nivel de técnico
(apenas com gas liquefeito).
» Aceder a lista de parametros do HG:
premir o (botdo 4) durante 10 seg.

* Premir novamente o (bot&o 4) por breves instantes
+ Através dos (botdes 1 ou 2) selecionar H12.

* Ajustar o tipo de gas de acordo com a tabela
(através do botéo 6 ou 7).

+ Sair do nivel de técnico (através do botéo 4).

* Atualizar a placa de caracteristicas.
Colar o autocolante de "Conversé&o para gas liquefeito"
(junto com o jogo de conversao para gas liquefeito P)
ao lado da placa de caracteristicas.
Ao converter para gas natural LL, colar o autocolante
de "Conversao para gas natural" (junto com a
documentacéo fornecida) ao lado da placa de
caracteristicas.

13. Efetuar medicdo de CO,
com o aparelho aberto - carga inferior

com o aparelho aberto - carga superior
(ver pagina seguinte)

Figura: Adaptacéo a outro tipo de gas

Estrangulador do gas

Tipo de gas 24/28 kW 35 kW

Gas natural E/H trés entalhes/branco

(estado de entrega)

um entalhe/verde
(estado de entrega)

nenhum
Estrangulador do gas

nenhum
Estrangulador do gas

Gas natural LL

dois entalhes/amarelo

Gas liquefeito P quatro entalhes/vermelho

Tabela: Estranguladores de gas

reset

(OB ¥
— — —_—

Figura: Botdes de regulagao

Tipo
28 kW gas natural
28 kW gas liquefeito
35 kW gas natural
35 kW gas liquefeito
24 kKW gas natural
24 KW gas liquefeito

I
DD WIN[= |-
N

Figura: Parametro H12
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23. Adaptacao a outro tipo de gas

Ajuste de CO, com carga superior

Se o orificio de medigéo estiver aberto,
poderdo passar gases de combustao para o

local de instalagdo. Perigo de asfixia.

1. Desenroscar o parafuso do orificio de me-
dicdo direito.

Abrir a torneira esférica do gas.
Introduzir a sonda de medicéo.
Ativar o modo de inspecgéo (ver regulagao).

o > 0D

Cerca de 20 segundos apés a ativagéo do
queimador, verificar o teor de CO, com o
dispositivo de medicao de CO, e, se necessario,
retificar com o parafuso de ponto zero com uma
chave sextavada interior, de acordo com a tabela.

- rodar a direita (-) - CO, diminui!
- rodar a esquerda (+) - CO, aumenta!

Abertura de medicao

Figura: Orificios de medicédo

FGB/FGB-K
Caldeira aberta com carga superior
Tipo de gas CO, em % 0O, em %
Gas natural E/H/LL 9,1% £ 0,2% 45+0,3%
Gas liquefeito P 10,2% + 0,2% 5,4 +0,3%

Ajuste de CO, com pouca carga

1. Ativar o modo de inspecao e
premir o botdo de agua quente - (2)

- rodar a direita - CO, aumenta!l
- rodar a esquerda - CO, diminui!

FGB/FGB-K
Caldeira aberta com carga inferior
Tipo de gas CO,em % 0O, em %
Gas natural E/H/LL 8,9% £ 0,2% 5,0+ 0,3%
Gas liquefeito P 9,8% +0,2% 6,0 +0,3%

2. Depois de finalizar os trabalhos, colocar a tampa
de revestimento e verificar os valores de CO, com
a caldeira fechada.
Se 0 ajuste estiver correto, a caldeira devera estar
ajustada nos valores de CO, assinalados na tabela
"25. Medicao dos parametros de combustao".

3. Alternativamente, é possivel mudar para a carga
superior premindo o botdo de agua quente - (1).

4. Desativar o modo de inspecéo (pressionar o botdo
4). Ap6s concluséo da medicéo, desligar a caldei-
ra, retirar a sonda de medicéo e fechar o orificio de
medicao. Verificar se os parafusos/ as juntas estéo
hermeticamente fechados(as)!

reset O & m
] L | L]

Figura: Botdes de regulagéo

Ajuste de CO, com
carga inferior
(parafuso de ponto
zero)

Ajuste de CO, com
carga superior

Atencao| Nao remover os parafusos. Deixa de ser pos-
sivel ajustar a valvula combinada de gas!

Figura: Véalvula combinada de gas
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24, Adaptar a poténcia calorifica maxima

Ajuste da poténcia (parametro H04)

O ajuste da poténcia dos parametros de regulagéo so6 é possivel através da unidade de regulagdo
integrada.

A poténcia calorifica € determinada pelo niumero de rotagdes do ventilador de gas.

Através da redugéo do numero de rotagdes do ventilador, conforme ilustrado na tabela, a poténcia
calorifica maxima é ajustada a 80/60 °C.

Aparelho de 24 kW

Valor visualizado [%] 35 40 50 60 70 80 90 100
Poténcia calorifica [kW] 4.8 6,2 9,1 11,9 14,8 17,6 20,5 23,3

Aparelho de 28 kW

Valor visualizado [%] 28 40 50 60 70 80 90 92
Poténcia calorifica [kW] 4,8 9 12,5 16 19,6 23 26,5 27,3

Aparelho de 35 kW

Valor visualizado [%] 31 40 50 60 70 80 90 100
Poténcia calorifica [kW] 6,7 10,2 14,1 18,0 21,9 25,8 29,7 33,6

Limitac&o da poténcia calorifica maxima com temperaturas de avancgo/retorno a 80/60 °C

40

35

30

25

[kw]

15

10

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
[%]

FGB-(K-)35  emm==FGB-(K-)24  em===FGB-(K-)28

Fig. 1.1 Poténcia calorifica maxima
Poténcia calorifica [kW] Valor visualizado [%]
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25. Medicao dos parametros de combustao

Em cada alteragdo dos componentes platina de regulacao, ventilador, dispositivo de mistura, queimador
e valvula de gas é necessario que uma medi¢cao dos gases de combustéo seja realizada por um técnico.
Os parametros de combustédo tém de ser medidos com a caldeira fechada.

Medicao do ar de admissao

1.
2.

Abrir a torneira esférica do gas.

Desapertar o parafuso @ do orificio de medicéo
esquerdo.

3. Introduzir a sonda de medigéo.

4. Ligar o aparelho de condensacéo a gas e ativar

0 modo de inspecdo através dos botdes 6 e 7
(premir durante 5 seg.).

5. Medir a temperatura e o CO.,.

6. Se na conduta de admissao de ar/evacuacéao de

gases concéntrica se registar um teor de CO,
> 0,3%, isto significa que existe uma fuga no tubo
de evacuacgéo que exige reparacgao.

. Apbés conclusao da medigéo, desligar a caldeira,

retirar a sonda de medigéo e fechar o orificio de
medic&o. Verificar se os parafusos estdo hermeti-
camente fechados!

Medicao dos parametros dos gases de combustdao

Se o orificio de medig&o estiver aberto,

poderéo passar gases de combustao para o
local de instalag&o. Perigo de asfixia.

. Desenroscar o parafuso do orificio de medi-

céo direito.

2. Abrir a torneira esférica do gas.

3. Introduzir a sonda de medigéo.

4. Ligar o aparelho de condensagéo a gas e ativar

0 modo de inspecdo através dos botdes 6 e 7
(premir durante 5 seg.).

Abertura de medicéo
do ar de admissao

Abertura de medicao

Figura: Medicao dos parametros dos gases de combustédo

Figura: Botdes de regulagédo

5. Apos 20 segundos de funcionamento, medir primei-
ro com carga superior e depois com carga inferior.
6. Valores de combust&o (ver valores admissiveis na
tabela).
7. Apos concluséo da medigéo, desligar a caldeira,
retirar a sonda de medicéo e fechar o orificio de
medicdo. Verificar se os parafusos/as juntas estéo
hermeticamente fechados(as)!
FGB/FGB-K Aparelho fechado com carga superior
Tipo de gas CO, em % 0, em %
Gas natural E/H/LL 9,3% +0,2% 42+0,3%
Gas liquefeito P 10,5% + 0,2% 49+0,3%
FGB/FGB-K Aparelho fechado com carga inferior
Tipo de gas CO,em % 0,em %
Gas natural E/H/LL 9,1% +0,2% 4,7 +0,3%
Gas liquefeito P 10,0% + 0,2% 5,7+0,3%

Tabela: Parametros dos gases de combustéo
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26. Descricao de funcionamento da bomba de alta eficiéncia

Altura manométrica residual da bomba de alta eficiéncia (EEI < 0,20)
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Fig. 1.1 Diagrama Altura manométrica residual
Altura manométrica residual [mbar] @ Valvula de descarga 450 mbar

Caudal [I/h]

Descri¢cao de funcionamento da bomba de alta eficiéncia (EEI < 0,20)

Possibilidades Modo de aquecimento Sao possiveis 2 modos operacionais com a bomba
do circuito de aquecimento com modulagéo:

1. Regulacao do diferencial

O objetivo desta regulagéo &, através da
manutencao constante e um diferencial
predefinido, aproveitar ao maximo o efeito de
condensacgéo e minimizar a energia elétrica de que
a bomba necessita.

2. Rotagdes fixas ajustadas (valor fixo)

A bomba do circuito de aquecimento funciona

as rotacgdes fixas ajustadas em toda a gama de
poténcia do queimador. A poténcia da bomba n&o
€ regulada em fung&o da carga de aquecimento
necessaria e o consumo de corrente mantém-se
igual.

Modo de agua quente A bomba do circuito de aquecimento n&o efetua
qualquer modulagao, funcionando a uma
velocidade rotacional fixa ajustada H41 (ver tabela
Ajustes de fabrica das rotagdes da bomba).

Modo standby A bomba n&o funciona quando o aparelho se
encontra no modo standby.
Ajustes de operagao A regulacdo da bomba pode ser ajustada com o parametro H37.
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26. Descricao de funcionamento da bomba de alta eficiéncia

Resolucao do problema

Problema Resolucgao

Alguns radiadores n&o aquecem o suficiente. Realizar um balanceamento hidraulico, ou seja,
reduzir os radiadores mais quentes.
Aumentar as rotacées da bomba (H16).

No periodo de transicdo ndo é alcancada a Aumentar a temperatura ambiente nominal no
temperatura ambiente desejada. regulador, p. ex. com o ajuste do valor nominal + 4.
A temperatura ambiente desejada ndo € alcangada Ajustar uma curva de aquecimento mais inclinada,
com temperaturas exteriores muito baixas p. ex., aumentar a temperatura de avango com

temperatura exterior normal.
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27. Relatério de colocacao em servico

» Preencher o relatério de colocagdo em servigo apés a mesma.

Trabalhos de colocagao em servigo Valores de medi¢ao ou confirmagao

1.) Numero do fabricante na placa de caracteristicas

2.) Acablagem elétrica/ligacao/protegao fusivel foi
verificada de acordo com os dados técnicos das

instrugdes de instalagcdo e segundo as disposicdes O
do VDE?
3.) Instalagdo enxaguada? 0
4) Instalacdo cheia e preparagdo da agua realizada? 0
— Valor pH
Valor pH
— Nivel de dureza total o
dH
— Condutividade elétrica
uS/cm
5.) Aparelho e instalagdo purgados? 0
6.) Pressao da instalacédo de 1,5 -2,0 bar? 0
7.) Estanquidade do sistema hidraulico verificada? 0
8.) Sifao cheio? .
9.) ;J;Iézéasd?o estrangulador de gas em fungao do tipo Gas natural 0
' Gas liquefeito O
indice Wobbe kWh/m?
Valor calorifico de servigo kWh/m?
10.) Pressao da ligacéo de gas verificada?
(Medir com carga total.) mbar
11.) Foi a;justado o tipo de gas no parametro técnico 1= gas natural = 28 kW M
H127 2 = gas liquefeito = 28 kW O
3 = gas natural = 35kW O
4 = gas liquefeito = 35 kW (I
5 = gas natural = 24 kW O
6 = gas liquefeito = 24 kW L]
12.) Parametro de poténcia calorifica HO4 ajustado?
Valor? %
13.) Tipo de gas e poténcia calorifica registados no
autocolante? 0
14.) Estanquidade ao gas verificada? 0
15.) Revestimento colocado? 0
16.) Ligar o aparelho de aquecimento, colocar a
regulagdo em DESLIG/Standby. O
17.) Foi efetuado o ajuste basico da regulagao? =
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27. Relatério de colocacao em servico

Trabalhos de colocagao em servigo

Valores de medi¢cao ou confirmagao

18.) Medicao dos gases de combustéo (Modo de
inspecdo com carga superior e aparelho fechado): O
Temperatura dos gases de combustdo bruta ta [°C]
Temperatura do ar de admissao t [°C]
Temperatura dos gases de combustéo liquida (ta-1.) [°C]
Teor de dioxido de carbono (CO,) ou teor
de oxigénio (O,) %
Teor de monoxido de carbono (CO) ppm
19.) Sistema de admissao/descarga verificado? 0
20.) Parametro técnico H40
Verificar a configuracdo da instalagdo e, se
necessario, alterar. 0
Parametro técnico H51
Verificar a configuragdo de agua quente e, se
necessario, alterar.
21.) Ensaio de funcionamento efetuado? 0
22.) Utilizador familiarizado, documentagéo entregue? 0

Colocagéo em servigo confirmada:

Data, carimbo, assinatura do técnico especializado
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28.1. Manutencao - Mensagens de avaria

Indica¢cbes de seguranca Para a manutencdo devem ser respeitadas as indicagcdes de seguranca a
para a manutengao partir da pagina 4.
Historico de erros Se ocorreram avarias durante o funcionamento, estas podem ser

consultadas no nivel "Técnico", no histérico de erros.

Para tal, mantenha o botéao de desbloqueio (4) premido durante 10

segundos (até ser apresentado ts).

Com os botdes (1) e (2), va ao menu do histérico de erros "Hi" e selecione-o
7 com o botdo de desbloqueio (4).

Sao apresentadas as ultimas avarias, que oferecem indicagbes de

manutencgéo ao técnico.

L reset U &,

Botéo de o

desbloqueio (4) H ;
Botdo de Botéo do modo

informacao (3) operacional (5)

Historico de erros

- premindo o botdo (1), pode selecionar de HO1 a H08.
- 0 codigo de erro é apresentado através do botdo (7).

Premindo 2x o bot&o de desbloqueio (4) regressa ao nivel "Técnico". Aqui
selecione o menu Histérico de erros "rES" com os botdes (1) e (2) para
repor o erro.

7Y
rES

Repor historico de erros:
- se for apresentado rES, mantenha o botdo do modo operacional (5)
premido durante 10 seg.

Premindo o bot&o de informacgéo (3) durante 1 seg., sai novamente do nivel
de técnico.
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28.2. Manutencao - Conjunto de manutencao com pecgas
de substituicao

Para a manutengao sao 1

e Conjunto de manutencéo Mat. n.°: 8614950
necessarios - -
1 Conjunto de limpeza Mat. n.°: 8614952
1 Aparelho de medicado para realizar | -

a mesma segundo o decreto
alemao de controlo de emissdes

L. 1 Aparelho de medicdo da pressdo | -
Pegas de substituicao diferencial
Conjunto de manutengao
= S &) =
Junta do permutador de

calor da agua quente

Junta o elétrodo de
ignicdo e de ionizacao
Junta do queimador
Junta plana da placa

de montagem

Elétrodo de ignicdo e

Junta da cuba de condensado -
de ionizagéo

tubo de evacuacgao

Parafusos da tampa da camara

de combustao

M6 @)’ Junta da cuba de condensado
Parafusos do elétrodo de igni¢ao/lO e da placa @% @%

de montagem
M4

<©
£©

Conjunto de limpeza

= 4

@

Fig. 1.1 Conteudo do conjunto de limpeza

® Chave universal (® Ferramenta de limpeza
@ Placa adaptadora com bocal de medic&o da
pressao
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28.3. Preparacao da manutencao

Desligar a instalacao da corrente
Os bornes de alimentagao de rede continuam
sob tens&o elétrica, mesmo quando o interrup-
tor principal esta desligado.

- Desligar a instalacdo da corrente.

Fechar a torneira esférica do gas

A\

» Abertura do revestimento (9. Abertura do revestimento).

e usar luvas.

Perigo de queimaduras 2 Diferentes componentes podem estar muito quentes. Deixar arrefecer
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28.4. Determinar o grau de sujidade no permutador de calor
da agua de aquecimento (lado de descarga)

Montar o bocal de medigéo da presséo - Desapertar os parafusos de sextavado interno M4 no elétrodo de ignicao/

Ligar o aparelho
(ativar novamente o fusivel)

Determinar pressao diferencial
camara de combustao/
permutador de calor

ionizacao (1).
- Montar placa adaptadora com bocal de medicao da pressao (2).

- Elétrodo de ignigao/ionizagéo com a junta tem de ser montado novamente
apos a manutencgao.

A\

- Ligar o aparelho de medigéo da pressao diferencial entre a placa adapta-
dora "+" e o orificio de medigdo dos gases de combustéo "-" na ligagéo do
aparelho com orificio de medigao dos gases de combustao.

- Aparelho inicia com programa de purga
(funcéo AP, ver capitulo 15- Regulagéo)
e durante 30 segundos o ventilador a uma velocidade de rotagéo constante.

Valor de medigao Medida

> 3 mbar " Limpeza

Tabela: Valores-limite limpeza do permutador de calor

" Até a versao de software 1.00, valor-limite nos 7 mbar

- Comparar valor de medicdo com a tabela implementar medidas.
- Limpeza do permutador de calor conforme descrito em no capitulo 28.8.
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28.5. Manutencao do queimador

Soltar a unidao roscada na
valvula combinada de gas

Soltar conectores de encaixe . ) )
Soltar as seguintes fichas:

- Ventilador

- Valvula combinada de gas

- Elétrodo de igni¢ao/ionizagéo

2 Retirar com movimentos rotativos ligeiros.
)

—
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28.5. Manutencao do queimador

Desmontar a tampa da - Desencaixar tubo de aspiracao.

amar m ) N x
camara de combustao - Desapertar os 2 parafusos na tampa da camara de combustao.

- Levantar a tampa da camara de combustéo, empurrar para tras e retirar para
cima.

Manuteng¢ao do queimador O queimador tem de ser limpo em cada manutencéo.

- Retirar queimador.

- Inspecéo visual quanto a danos.

- Substituicdo no caso de danos.

- Limpeza com ar comprimido, aspirando ou sacudindo contra o sentido de
fluxo.

- Limpar as superficies vedantes no permutador de calor € no queimador.

- Substituir a junta do queimador.

Atencgao:
Nao utilizar produtos de limpeza de caldeiras, acidos,
solugdes alcalinas ou agua para a limpezal!
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28.6. Substituir elétrodo de ignicaol/ionizacao

Substituir os elétrodos - Retirar o elétrodo desapertando os 2 parafusos M4.

- O elétrodo tem de ser substituido com a junta de cada vez que for sujeito a
manutencéo (binario de aperto para parafusos de fixagdo 3,0 + 0,3 Nm).

- Retirar o elétrodo desapertando os 2 parafusos M4.

0

]
_ i
i —t————— —
©
) B
| i Z
® 0O®
2 @
Elétrodo
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28.7.Limpar sifaolverificar vaso de expansao

Limpar o sifao
— Limpar o sifao dos residuos.

— Colocar o recipiente de recolha debaixo do siféao.

— Abrir o orificio de limpeza no siféo.

— Encher e enxaguar o sifdo pela parte de cima, através do orificio de reviséo no tubo/cotovelo de

evacuacgao dos gases.

Enxaguar apenas através do tubo de evacuacgédo, n&o adicionar agua na conduta de insuflag&o.

Caso contrario, podem ocorrer falhas no queimador.

L]

O

=)

Fig. 1.1 Encher o sifao através do tubo dos gases de combustao

Verificar o vaso de expansao
Verificar o vaso de expanséo.

No caso de perda de agua verificar a pressao inicial no vaso de expansao.
A valvula de ligagdo encontra-se a frente e esta protegida por uma tampa de protecéo.
Num circuito de aquecimento despressurizado a presséo inicial deve ser de cerca de 0,75 bar.
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28.8. Desmontar o permutador de calor

Esvaziar o aparelho de - Fechar as torneiras de manutencéo VL/RL
condensacao do lado
da agua de aquecimento

L ——

- Abrir a torneira de descarga.

{
R

Y,

- Abrir o purgador manual.

Desligar as fichas do sensor da temperatura de avango, STB e sensor da

Desmontar os tubos
de avango/retorno temperatura dos gases de combustéo.

Desligar as fichas do sensor de retorno e do sensor de pressao.
Soltar os grampos de seguranca.

Soltar a unido roscada da bomba.

é

Remover os tubos.
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28.8. Desmontar o permutador de calor

Desmontar a cuba do - Desmontar a valvula de 3 vias (motor).

- Desmontar a tubagem do gas.

- Desmontar o sifao.

- Retirar a cuba de condensado para baixo, comprimindo as molas de
retencdo, e pousar na caixa.

Desengatar o permutador de
calor

- Colocar o permutador de calor no flange do queimador.

- Limpar diagonalmente as filas de n6s com a ferramenta de limpeza do
conjunto de manutencgéo.

o O O 0O O 0O 0 O (e} (P
o O O O O O [o3Ne]
Qo o 0 o0 00 o o
[oJN¢) 0O 0 O O 0 O
OOOOOO OOOo OOOOOOO At a
O O O O O 0O, O O O O n =
O OO O OO 0O OO OO0 0 O e gao
O 0O O 0O OO 0O 0 0O 0 0 0 ~ e .
0000000000°0.0000°0_0°0 N&o utilizar produtos de limpeza de
OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO .
O 0O O O 0O 0O 0O O O O 0 O Caldelras'
O 0O O 0O 0O O O 0 0O 0 0 0
O 0O 0O 0O 0000000 0
O 0O O 0O 0O O 0O 0 0O 0O 0 0
O 0O O 0O OO 0O OO O 0 O
O 0O O 0O 0O O 0O 0 0O 0 0 0
O 0O O 0O OO0 O OO O 0 O
O 0O O 0O OO 0O 00O 0 0 0
O 0 0O 0O 0O 0O 0O 0O O 0 0 O
O 0O 0O 0O 0O O 000 0 00
O 0O O 0O OO O0OO0OO0O OO0 0

- sacudir residuos soltos (no sentido do flange do queimador)!
Adicionalmente, o permutador de calor ainda pode ser lavado com agua.

Limpar a cuba de condensado
de residuos
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28.9. Montar o permutador de calor

Montar o permutador de calor - Substituir as juntas das cubas do condensado e aplicar lubrificante de silicone.

- Inserir cubas de condensado na caixa.

- Encaixar o permutador de calor de cima para baixo.

- Comprimir as molas de retencéo e passa-la verticalmente para cima e fixar
ao permutador de calor.

- O tubo de evacuacgéo tem de estar colocado na cuba de condensado.

- Montar novamente o sifao.

Montar os tubos de avango/ - Substituir e lubrificar juntas!

retorno
- Montar os tubos com os grampos de seguranca e a unido roscada na bomba.

W - Montar as fichas do sensor da temperatura de avango, STB e sensor da
temperatura dos gases de combustéo.

- Montar as fichas do sensor de retorno e do sensor de pressao.
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28.9. Montar o permutador de calor

Fechar a torneira de descarga.

Encher o aparelho de
condensacao do lado da
agua de aquecimento

Encher, ver capitulos 18, 19.

Purgar aparelho de condensacéo.

Abrir torneiras de manuteng¢ao avango/retorno.

Montar a tampa da camara de - Substituir a junta do queimador.
combustao i i
- Inserir queimador de forma plana.

- Colocar a tampa na camara de combustéo e puxa-la uniformemente para a
frente.

- Apertar os parafusos na tampa da camara de combusté&o .

- Montar tubo de aspiracéo.

- Ventilador

- Valvula combinada de gas

- Elétrodo de ignicao/ionizagéo

2 Encaixar com movimentos rotativos ligeiros.
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28.9. Montar o permutador de calor

Apertar a uniao roscada na - Substituir a junta da unido roscada.
valvula combinada de gas

- Apertar a unido roscada da valvula combinada de gas e verificar a estanqui-

dade.
Enchimento do sifao - Encher o sifdo (18. Enchimento do sif4o).
Medicao de controlo - Medicao conforme capitulo 28.4 Grau de sujidade do permutador de calor
Pressao diferencial do da agua de aquecimento.
ge“rl:‘n:;;:or de calor apés - As perdas de pressao medidas devem situar-se abaixo do valor-limite.

- Se n&o se verificar uma melhoria, montar a pec¢a de substituicao "Permutador
de calor".
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29. Verificar a preparacao de agua quente

Verificar a preparacao de agua - Fechar a agua fria e eliminar a pressao hidraulica da instalacéo.
quente

Se o rendimento de agua quente for muito baixo no FGB-K, tomar as
seguintes medidas:

- Verificar e limpar o filtro de sujidade no FGB-K.

Desmontar o permutador de calor de placas no FGB-K.

Desapertar os parafusos (2 unidades) com uma chave de sextavado
interno de 4 mm e retirar o permutador de calor de placas (PWT) para cima.

@® Parafuso permutador de calor
de placas

@ Permutador de calor de placas

® Filtro de sujidade

- Descalcificar ou substituir o permutador de calor de placas.

Substituir e lubrificar as juntas do permutador de calor de placas.

Apo6s a montagem, apertar os parafusos
com um binario de 3,5+ 0,5 Nm.

Teste de funcionamento - Abrir a torneira esférica do gas e ligar o aparelho.
- Verificar a estanquidade da linha de gas e do sistema hidraulico.
- Encaixar e fixar novamente o revestimento.

- Premir o botdo do modo de inspecéo

Ativar o modo de inspecao
(premir ambos os botdes durante
5 segundos)

i reset O & 10

Medicao dos parametros de Apo6s cada manutencéo, é necessario medir os parametros de combustao.
combustao Ver indicagbes no capitulo 25.
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30. Dispositivos de seguranca

Monitorizagao da temperatura Limitador de temperatura de seguranga STB (termdstato)

O STB desliga o aparelho a uma temperatura de 110 °C.

Esta leva a desativagdo do queimador e origina uma falha que

bloqueia o sistema — Cédigo de erro 01. Assim que a temperatura desce
abaixo do ponto de desativagéo, o aparelho entra novamente em funciona-
mento depois de o erro ser confirmado.

Sensor da temperatura da caldeira

* O sensor da temperatura da caldeira € um sensor de contacto na camara
de combustdo. O aparelho é regulado com base na temperatura determi-
nada pelo mesmo.

* Atemperatura maxima da caldeira é de 90°C. Se esta temperatura for
excedida, o aparelho é desativado e ocorre o bloqueio do ciclo do quei-
mador (ajuste de fabrica 7 min.).

* O sensor da temperatura da caldeira € um limitador de temperatura, que
desliga o aparelho aos 105 °C (bloqueia). = Codigo de erro 02

* O sensor da temperatura da caldeira € um terméstato, que desliga o
aparelho aos 95 °C (nado bloqueia). = Codigo de erro 06

Sensor da temperatura dos gases de combustao

O sensor da temperatura dos gases de combustao desliga o aparelho a uma
temperatura dos gases de combustéo de 115 °C. — Cdédigo de erro 07.

A temperatura dos gases de combustao é determinada através de um sen-
sor na cuba do condensado.

Monitorizagdo da pressao da Prote¢ao contra operagao a seco

instalacao
O aparelho dispée de um sensor de pressdo, que monitoriza a pressao de
servico no circuito de aquecimento. Se a presséo do sistema descer abaixo
de 0,5 bar, o queimador é desativado sem que o aparelho fique bloqueado.
Se a pressao ultrapassar novamente o limiar de desativacado, o aparelho
entra automaticamente em funcionamento.
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuagao de gases

Conduta de admissao de ar/evacuacao de gases
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dependente | independente Chaminé Chaminé de| Conduta de CAE Inst. descarga
do ar do do arinterior | a prova de humidade | admissdo/ | ar/escape aprov. pela a prova de
interior descarga legislacdo de humidade
construcao
LAF
B23P, B33P, C13x, X X B33, C53, C83x C43x C13x?, C63x B23, C53x,
C33x, C43x, C53, C33x, C53x C83x, C93x
C53x, C83x, C93x

" Quando assinalado com um "x", todas as pegas das condutas de evacuagdo de gases estao expostas ao ar de combustao.
2 Na Suiga, respeitar as diretrizes G1 em matéria de gas!

Informacao sobre utilizagcao multipla:

Ponto | Pressao diferencial segura segundo a DIN EN 15502-2-1 24 kW/28 kW 35 kW

a pressao diferencial segura maxima com a carga térmica minima

a . . 25
(Apmax, saf(max))
a pressao diferencial segura maxima com a carga térmica maxima

b ; . 77 75
(Apmax, saf(min))

c a pressao diferencial segura maxima no arranque 25
(Apmax, saf(start))
a pressao diferencial funcional maxima com a carga térmica maxima

d . . 25
(Apmax, func(max))

e a press&o diferencial segura minima 200
(Apmin, saf)
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuacgao de gases

Conduta de admissao de ar/evacuacao de gases

Variantes da conduta de evacuagao de gases

Comprimento maximo *

[m]
até 24 até 28 até 35
kW kW kw
Tubo de evacuagéo em conduta e ar de combust&o diretamente através DN60 13 12 7

B23P | do aparelho DN8O 50 50 50
(dependente do ar ambiente)

B33P Tubagem de escape em conduta com ligagédo concéntrica horizontal DN60 12 10 5
(dependente do ar interior) DN80 50 50 50
Ligacédo a chaminé de evacuacao de gases a prova de humidade com .

B33P | com tubagem de ligacédo horizontal concéntrica (dependente do ar Céleulos sggundo EN 13384

. (fabricante CAE)
ambiente)

C13x Passagem de telhado horizontal para telhado inclinado, DN60/100 8 10 8
(independente do ar ambiente - mansarda no local de instalagéo) DN80/125 15 10 10
Passagem de telhado concéntrica vertical para telhado inclinado ou DN60/100 8 12 9

C33x | telhado plano, conduta de ar/escape concéntrica vertical para instalacdo | DN80/125 24 20 24
em conduta, (independente do ar interior) DN110/160 - 20 29

Ligagdo a uma chaminé de admissdo/descarga a prova de humidade

Ca3x (CAE), Célculos segundo EN 13384
comprimento de tubo méximo do centro do arco do aparelho até ligagéo (fabricante CAE)
2 m (independente do ar interior)
Ligacéo a tubagem de escape na conduta e tubagem de insuflagéo

C53 | através da parede exterior (independente da temperatura ambiente), incl. | DN80/80 50 50 50
tubo de entrada de ar de 3 m

C53x Ligacéo ao tubo de evacuacdo na fachada (independente do ar interior) DN60/100 12 10 5
Aspiragéo do ar de combustao a partir da parede exterior DN80/125 50 50 46

C83x Ligacdo ao tgbo fje evacuacéo na conduta e insuflapéo através da DN80/125 50 50 50
parede exterior (independente da temperatura ambiente)

C83x Ligacdo concéntrica a chaminé de escape a prova de humidade e ar de Calculos segundo EN 13384
combustao através da parede exterior (independente do ar interior) (fabricante CAE)
Tubo de evacuacgdo para instalacdo em conduta, vertical DN60 )

C93x | Tubagem de ligacao DN60/100 fixa 10 ° 5
Tubo de evacuacgéo para instalacdo em conduta, vertical DN8O

C93x Tubagem de ligagdo DN60/100 fixa 23 16 20
Tubagem de ligagdo DN80/125 fixa 25 17 23
Tubagem de ligagdo DN80/125 flexivel 25 17 23

1 Comprimento maximo corresponde ao comprimento total do aparelho até ao bocal do tubo de evacuacgio de gases.

Ver dados técnicos para as pressoes de distribuigao disponiveis dos ventiladores de gas!

Aviso: Os sistemas C33x e C83x também sao adequa-
dos para a instalagao na garagem.

Os exemplos de montagem devem ser eventualmente
adaptados as legislacdes de constru¢do nacionais. Even-
tuais questdes relacionadas com a instalacédo, em especial
acerca da instalagdo de pecas de reviséo e aberturas de
ventilacdo (ventilacdo geralmente necessario a partir de
50 kW), devem ser esclarecidas antes da instalagdo com o
servico de inspecao local.

As indicagdes dos comprimentos referem-se as condu-
tas de admissao de ar/evacuagio de gases concéntri-
cas e aos tubos de evacuagao e referem-se exclusiva-
mente a pecas genuinas da Wolf.

Os sistemas de admissao/descarga DN60/100 e
DN80/125 possuem certificados de sistema em conjuga-
c¢ao com os aparelhos de condensacgao da gas da Wolf.

Nos sistemas C13, a distancia do bocal do tubo de
evacuacéo dos gases de combustao até a parede
exterior vertical ndo pode ser superior a 160 mm.

Podem ser utilizadas os seguintes tubos de admisséao de ar/
evacuacéo de gases ou tubos de evacuagao com
a autorizagdo CE-0036-CPD-9169003:

- Tubo de evacuagédo DN8O

- Conduta de admissao de ar/evacuacéo de gases
concéntrica DN60/100 e DN80/125

- Tubo de evacuagédo DN110

Conduta de admissao de ar/evacuagdo de gases concéntrica
(na fachada) DN80/125

- Tubo de evacuagéo flexivel DN60 e DN80

As placas de sinalizagdo necessarias sdo fornecidas com o
respetivo acessorio da WOLF.

As instrugdes de montagem fornecidas com os acessorios
também devem ser respeitadas.
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuagao de gases

Indicacdes gerais

Por razdes de seguranga técnica utilizam-se exclusiva-
mente pecas originais da Wolf para a conduta de admis-
sao de arlevacuacido de gases concéntrica e tubos de
evacuagao.

Os exemplos de montagem devem ser eventualmente adap-
tados as legislagdes de construgdo nacionais. Eventuais
questodes relacionadas com a instalagdo, em especial acerca
da instalagdo de pecas de revisdo e aberturas de ventilagao,
devem ser esclarecidas, antes da instalagdo, com o servigo
de inspecéo local competente.

Com temperaturas exteriores baixas, pode acon-

A tecer que o vapor de agua contido na conduta de
admisséo de ar/evacuacdo de gases condense e
congele. Em determinadas condigdes, o gelo
pode cair do telhado e provocar danos pessoais
e materiais. A queda de gelo deve ser evitada
através de medidas estruturais como, por exemplo,
a montagem de uma protegéo contra gelo.

Se a conduta de ar/escape atravessar varios anda-
A res de um edificio, a parte situada fora do espaco

de equipamento deve ser instalada num conduta

com um tempo de resisténcia ao fogo (F30/F90).

Para saber se é necessario uma conduta, consul-
te as leis e disposicdes relevantes do direito da
construcédo (p.ex. FeuVo). Consulte o servico de
inspecéo local competente.

Se estas normas n&o forem respeitadas, a propa-
gacao de incéndios é facilitada.

Os aparelhos de condensacéo a gas com conduta

A de admissao de ar/evacuacéo de gases através do
telhado apenas podem ser montados no s6tdo ou
em divisdes em que a cobertura forma simultanea-
mente o telhado ou em que, por cima da construgédo
do telhado, se encontra apenas a cobertura.

Para os aparelhos a gas com uma conducédo de admissao
de ar/evacuacéo de gases sobre o telhado, em que por cima
do teto so existe a estrutura do telhado, aplica-se o seguinte:

Se for necessaria uma duracao de resisténcia ao

A fogo para o teto, os tubos do ar de combustéo e
de evacuacgao de gases devem levar, entre o bordo
superior do teto e cobertura, um revestimento que
tenha o mesmo tempo de resisténcia e que seja
composto por materiais ndo inflamaveis. Se as
medidas indicadas ndo forem respeitadas, existe
o perigo de propagacéo de incéndios.

fogo para o teto, as tubagens de alimentacédo de
ar de combustdo de gases de combustao serdo
instaladas numa conduta de materiais indeforma-
veis, ndo inflamaveis ou em tubo protetor metalico
(protecédo mecénica) entre a borda superior do
teto e a cobertura. Se as medidas indicadas nédo
forem respeitadas, existe o perigo de propagacéo
de incéndios.

c Se nado se especificar um tempo de resisténcia ao

N&o é necessario respeitar uma distancia de seguranca entre
os eventuais materiais de construgdo e componentes inflama-
veis e a conduta de admisséo de ar/evacuacéo de gases con-
céntrica, porque se funcionar no regime de poténcia calorifica
nominal, ndo serdo criadas temperaturas superiores a 85 °C.
Se se instalou unicamente um tubo de evacuacéo, devem
ser respeitadas as distancias estabelecidas em DVGW/TRGI
2008.

gases nao pode passar por outros locais de
instalagcdo sem ter uma conduta, pois existe
perigo de propagacao de incéndio se nao existir
qualquer protecao mecanica.

C A conduta de admissido de ar/evacuagao de

As condutas que se destinam a alimentacdo de
um gerador de calor com ar de combustéo e aos
quais estariam previamente ligadas caldeiras a
oleo ou de combustivel solido tém de ser limpas
minuciosamente. Nado podem permanecer poeiras
de residuos de enxofre ou fuligem na superficie
interior da chaminé.

Se tal ndo for possivel, é necessario utilizar uma
conduta de alimentagdo de ar separada.

O procedimento para o efeito sera determinado pelo
servico de inspecao local competente.

No caso de o ar de combustao ser aspirado através
da conduta limpa, podem surgir odores no deposito
devido a utilizagdo prévia.

Fixacdo da conduta de admissao de ar/evacuacgao

A de gases ou do tubo de evacuacéo fora de condutas
através de abracadeiras distanciadoras pelo menos
a 50 cm de distancia da ligacéo do aparelho ou
depois/antes de defletores para segura-los contra
uma separagdo das unides entre tubos. No caso
de inobservancia existe perigo de fugas de gases
de combustéo. Além disso, podem provocar danos
no aparelho.

Se for instalado um aparelho de condensacédo a gas com
conduta de admissao de ar/evacuacao de gases através da
parede exterior (art.° C13x), &€ necessario reduzir a poténcia
nominal no modo de aquecimento para menos de 11 kW (pro-
cedimento ver capitulo "Adaptar poténcia calorifica maxima").
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuacgao de gases

Ligagdo com a conduta de admissao

de ar/evacuacgao de gases

Calculo do comprimento da ligagao

da conduta de admissao de ar/

evacuagao

Tem de ser possivel verificar a secg¢éo transversal livre dos tubos de evacuagéo. Na sala
de instalagéo deve ser prevista, pelo menos, uma abertura de controlo e/ou inspecao
de comum acordo com o servigo de inspecgéo local.

As ligacdes do lado de descarga séo realizadas através de mangas e juntas. As mangas
sdo sempre instaladas na dire¢éo contraria a do fluxo de condensacéo. A conduta de
admissao de ar/levacuagido de gases tem de ser montada com uma inclinagao
minima de 3% em relagao ao aparelho de condensacgao a gas. Para fixar a posi-
¢éo, devem montar-se abracadeiras distanciadoras (ver exemplos de montagem).
O comprimento calculado para a conduta de admisséo de ar/evacuacgéo de gases ou
o tubo de evacuacgéo equivale a soma do comprimento das secgdes retas e cotovelos.

Exemplo de um sistema 60/100":

Tubo de evacuagéo dos gases com comprimento de 1,5 m L = comprimento
direito + comprimento do cotovelo

1x 87° Cotovelo 2 2m L=15m+1x2m+2x12m
2x45° Cotovelo 2 2x1,2m L=59m

Aviso: Para evitar contaminagéo mutua das condutas de admissao de ar/evacuagéo de
gases e/ou dos canais de ventilagéo sobre o telhado, recomenda-se uma distancia
minima 2,5 m entre as condutas de admisséo de ar/evacuacao de gases.

" Equivaléncia de comprimento do sistema: 607100 80125
Cotovelo 87° 2m 2m
Cotovelo 45° 1,2m 1,2m

Tamanho minimo da conduta em funcionamento independente do ar interior C93x

FGB-28

Pressuposicao: No local de instalagcao
2x cotovelo rev., 1x cotovelo 87° e 1,5 m
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuagao de gases

Ligagdo a uma chaminé de admissao/descarga (CAE) a
prova de humidade, chaminé de admissao/descarga de
gases (LAS)

Chaminé de admissao/descarga ou sistemas de evacuagao
tipo C 43x

Achaminé de ar/escape (CAE) deve ter sido testada pelo DIBT
(Deutsches Institut fur Bautechnik) ou possuir certificado CE
e estar homologada para o funcionamento de condensacéo
com sobrepressao ou subpresséo.

O dimensionamento é feito segundos os calculos da EN 13384.

Ligagdo a chaminé de admisséo/descarga ou a sistemas
de evacuagdo a prova de humidade Classe B33 para o
funcionamento dependente da atmosfera interior

A chaminé de escape deve ter sido testada pelo DIBT ou pos-
suir certificagdo CE e estar homologada para o funcionamento
de condensacéo.

A peca de ligagdo também pode ser adquirida junto do fabri-
cante da chaminé.

As aberturas de ventilagéo para o local de montagem tém de
estar totalmente desobstruidas.

Ligacao ao tubo de evacuagao a prova de humidade classe
B23 para funcionamento dependente da atmosfera interior

Para esta variante, é necessario respeitar as normas para a
ventilagao do local de montagem, segundo a DVGW-TRGI.

Ligacdo ao tubo de evacuagao a prova de humidade
classe C53, C83x para funcionamento independente da
atmosfera interior

E necessario respeitar os requisitos especiais para tubos
de evacuacao expostos ao ar de combustédo, segundo a
DVGW-TRGI 2008 ou disposi¢des nacionais em matéria de
aquecimento.

Ligagcado a uma conduta de ar de combustéao e de evacua-
c¢ao de gases nao testada com a caldeira a gas do tipo
C63x

As pecas originais da Wolf foram otimizadas ao longo dos
anos, possuem o simbolo de qualidade da DVGW e estéo
adaptadas as caldeiras de condensacéo a gas da Wolf. Em
sistemas de terceiros que possuem apenas homologagéo
DIBT ou certificagdo CE, o instalador tera de se responsabilizar
pessoalmente pela disposigao correta e o funcionamento sem
problemas. Ndo assumimos responsabilidades por avarias ou
danos materiais e pessoais provocados por comprimentos
de tubo incorretos, perdas de pressdo demasiado grandes,
desgaste precoce com saida de gases de escape e 4gua de
condensacéo ou funcionamento defeituoso, por exemplo,
devido a componentes soltos, em sistemas de terceiros que
apenas disponham de homologacéo DIBT.

Se o ar de combustao for retirado da conduta, esta deve estar
livre de sujidades.

Utilizagao multipla/cascata

Os aparelhos estado preparados para utilizagdo multipla se-
gundo a ficha de trabalho G 635 da DVGW. Como dispositivo
para impedir o refluxo dos gases de combustéo é utilizado
um dispositivo antirrefluxo interno. A distancia perpendicular
entre dois aparelhos a gas deve ser, no minimo, de 2,5 m. O
sistema de evacuacéo instalado deve dispor da homologacgéo
necessaria para utilizacdo multipla. A adequagéo deve ser
comprovada através de uma medi¢édo do ar de combustao.
O sistema de evacuacéo dos gases de combustdo da WOLF
para utilizagéo multipla dispde da autorizagédo de construgédo
(n.°. Z-7.5-3122) e pode ser utilizado em conjugacéo com uma
conduta existente DIN V 18160-1 alinea 7.2.3.

\

HHHHHH

—
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T}
[ C43x
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B

Figura: Cascata

Figura: Utilizagao multipla

3066495_201904

WOLF GmbH | 81



31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuacgao de gases

Combinacao da

Tabela de dimensionamento do sistema de evacuacao para o modo de cascata

Diametro do tubo de evacuagao

Altura vertical*

caldeiras Tubo de ligacao Coletor vertical em m
FGB da WOLF
24+24 DN110 DN110 DN110 50
24+28 DN110 DN110 DN110 36
24+29 DN110 DN110 DN125 50
28+28 DN110 DN110 DN110 27
28+28 DN110 DN110 DN125 50
24+35 DN110 DN110 DN110 27
24+35 DN110 DN110 DN125 50
28+35 DN110 DN110 DN110 19
28+35 DN110 DN110 DN125 50
35+35 DN110 DN110 DN110 37
35+35 DN110 DN110 DN125 50
24+24+28 DN110 DN110 DN125 24
24+24+28 DN110 DN125 DN125 31
24+24+28 DN110 DN125 DN160 50
24+28+28 DN110 DN125 DN125 17
24+28+28 DN110 DN125 DN160 50
28+28+28 DN110 DN125 DN160 50
24+28+35 DN110 DN125 DN160 50
28+28+35 DN110 DN125 DN160 50
24+35+35 DN110 DN125 DN160 50
28+35+35 DN110 DN125 DN160 a partir de 4 - 50
28+35+35 DN110 DN160 DN160 50
35+35+35 DN110 DN125 DN125 16
35+35+35 DN110 DN125 DN160 50
24+24+28+35 DN110 DN125 DN160 a partirde 5 - 45
24+24+28+35 DN110 DN160 DN160 50
24+28+28+35 DN110 DN160 DN160 50
28+28+28+35 DN110 DN160 DN160 a partirde 4 - 40
28+28+28+35 DN110 DN160 DN200 50
24+28+35+35 DN110 DN160 DN160 45
24+28+35+35 DN110 DN160 DN200 50
28+28+35+35 DN110 DN160 DN160 apartirde 5 -34
28+28+35+35 DN110 DN160 DN200 50
28+35+35+35 DN110 DN160 DN160 a partir de 8 - 27
28+35+35+35 DN110 DN160 DN200 50
35+35+35+35 DN110 DN125 DN160 a partir de 8 - 50
35+35+35+35 DN110 DN160 DN160 50
28+28+28+28+35 DN110 DN160 DN200 50
28+28+28+35+35 DN110 DN160 DN200 50
28+35+35+35+35 DN110 DN160 DN200 a partir de 9 - 50
28+35+35+35+35 DN110 DN200 DN200 50
35+35+35+35+35 DN110 DN160 DN200 50

*Altura max., entrada da conduta até a abertura
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuagao de gases

Ensaio de estanquidade nos
aparelhos adjacentes

No ambito da inspegéo anual dos aparelhos de aquecimento, é necessario realizar,

nas instalagdes da caldeira de sobrepressdo, um ensaio de estanquidade da tampa

da cascata, para que ndo haja fugas de CO, para o local de montagem; perigo

devido a intoxicacéo ou asfixia.

A verificagcdo tem de ser feita com os aparelhos fechados.

Recomendamos o seguinte procedimento:

Ensaio de estanquidade nos aparelhos adjacentes

- Selecionar o circuito de mistura com o botéo rotativo direito. Premir o botéo de
funcdes 3 e com o botdo rotativo selecionar "Standby" e confirmar premindo o
botédo. Repetir procedimento para "agua quente".

- No primeiro FGB, premir simultaneamente os botdes 6 e 7 durante 5 segundos
para colocar a caldeira no modo de inspecédo. 2@ O FGB liga-se.

- Deixar o primeiro FGB trabalhar, no minimo, durante 5 min.
- Em todos os outros aparelhos, medir o teor de CO, no bocal de ligagédo do ar.

- Se no espaco de 15 minutos o valor de CO, exceder 0,2%, € necessario encontrar
e eliminar a fuga.

- A seguir, fechar novamente todos os orificios de medigéo. Verificar se as tampas
estdo hermeticamente fechadas!

Ensaio de estanquidade no primeiro FGB

- Colocar o primeiro FGB através do botéo de reset 4 no estado operacional
anterior & O modo de inspecéo esta desativado. Premir varias vezes o botéo
do modo operacional até surgir "OFF" no visor. O aparelho desliga-se (modo
standby).

- No segundo FGB, premir simultaneamente os botdes 6 e 7 durante 5 segundos
para colocar a caldeira no modo de inspecédo. 2@ O FGB liga-se.

- Deixar o segundo FGB trabalhar, no minimo, durante 5 min.
- Medir o teor de CO, no bocal de ligagéo do ar do primeiro FGB.

- Se no espaco de 15 minutos o valor de CO, exceder 0,2%, € necessario encontrar
e eliminar a fuga.

- A seguir, fechar novamente todos os orificios de medigéo. Verificar se as tampas
estdo hermeticamente fechadas.
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuacgao de gases

Conduta vertical de admissao de ar/evacuacao de gases (exemplo) sistema DN 60/100

e 18 &
== 5 5 ;

1 Aparelho de condensagao a gas

N
|
=
N
|
=
N
[
=

2 Tubo de evacuagdo dos gases
com L
abertura de inspecgao
(250 mm de comprimento)

il

3 Dispositivo de isolamento
DN60/100 4
(manga deslizante) i
caso necessario =

4 Tubo de evacuagao dos gases
DN60/100
500 mm
1000 mm 3
2000 mm

5 Conduta de admisséo de ar/
evacuacao de gases vertical 2
DN60/100
(passagem para telhado plano
ou telhado inclinado) 1 1 1
C =1200 mm
C=1200 m ... 1700 mm

6 Telha universal para telhado
inclinado 25/45°

7 Saliéncia de telhado plano - -il: -
8 Cotovelo 45° DN60/100
9 Arco de inspegao DN60/100 C33x C33x C33x

10 Cotovelo 87° DN60/100
Exemplos de possibilidades de liga¢ao independentes

11 Embelezador do ar interior (vertical) 16
12 Barra de apoio
13 Cotovelo de apoio 87° DN60 em

DN80 9 15
14 Distanciador @ 14
15 Tubo de evacuagao DN80 13

500 mm . 1] 12
1000 mm

2000 mm

16 Remate da conduta com 1
bocal protegido contra raios UV

17 Abracadeira distanciadora

Tubagem hori- ﬂ

l zontal com > 3°
de inclinacéo
em relagéo ao C93x
aparelho

Gases de combustéo < 120 °C
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuagao de gases

Conduta de admissao de ar/evacuacao de gases horizontal da ligacao a CAE (exemplo) sistema DN60/100

1

10
11
12
13

14

15

16

17

18

19

Aparelho de
condensagédo a gas

Tubo de evacuagao dos
gases com

abertura de inspecgao
(250 mm de comprimento)

Tubo de evacuagao dos
gases
DN60/100
500 mm
1000 mm
2000 mm

Arco de inspegao
Cotovelo 87° DN60/100
Embelezador

Barra de apoio

Cotovelo de apoio 87°
DN60 em DN80

Distanciador

Tubo de evacuagao PP
DN80
500 mm
1000 mm
2000 mm

Remate da conduta com
bocal protegido contra
raios UV

Abragadeira
distanciadora

Tubo de evacuagao dos
gases
horizontal com para-vento

Ligagdo a chaminé de
admissao/descarga B33
Comprimento 250 mm
aberturas de ar

Mansarda

16

15
14

~13
12

C13x

C13x B33

Ligacao a sistema de evacuagao independente do ar interior e CAE

—»

10

«

10

»Hae—

A

A1

— |

J’\|I_

Sistema Plewa

C43x

10

\ 4
A

10

\ 4
4

\\

Sistema Schiedel
C43x

3066495_201904

WOLF GmbH | 85



31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuacgao de gases

Conduta de admissao de ar/evacuacao de gases na conduta com tubo de ligagao horizontal DN60/100

1 Aparelho de condensagédo a gas

3 Dispositivo de isolamento
(manga deslizante)
caso necessario

4 Tubo de evacuacgao dos gases

DN60/100
500 mm Exemplo de configuragéo independente 16
1000 mm do ar interior/conduta
2000 mm
=
9 Arco de inspegao -Atengéo ' =
11 Embelezador Tubagem hori- d (14

zontal com > 3°

12 Barra de apoio i\l de inclinagéo 4

. o em relacédo ao
13 Cotovelo de apoio 87° DN60/100 aparelho

14 Distanciador

T
( i-i=!i 14
16 Remate da conduta com \-)

bocal protegido contra raios UV

4
17 Abracgadeira distanciadora
4 E 17 1" T
4 | 13
_| """ !m n __ ::-‘I
B 12

C33x

Gases de combustdo < 110 °C

86 | WOLF GmbH 3066495_201904



31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuagao de gases

Ligagao a chaminé de admissao/descarga (exemplo) DN60/100

Ligagdo a chaminé de admissao/descarga a prova de humidade B33

- (e]e]
(o]e]
=t

/

—~—

|
[

Aligacéo a chaminé de evacuagédo de gases com aberturas de ar tem de ser instalada
diretamente na chaminé de evacuagdo de gases de acordo com a figura, para que
todas as pecas das condutas de evacuagéo estejam expostas ao ar de combusté&o.

As aberturas de ventilacdo tém de estar totalmente desobstruidas.

E necessario verificar a adequacéo da chaminé de admissdo/descarga. Ao efetuar os
calculos, a pressao de distribuicdo deve ser preenchida com 0 Pa. A peca de ligagéo
para garantir as condi¢des de ligacéo pode ser adquirida junto do fabricante da chaminé.

Ligagao ao tubo de evacuagao a prova de humidade em chaminés com duas ou varias saidas (conduta)

o
S| Cobertura daconduta
| disponivel na gama
I de produtos da Wolf
Chaminé Sistema em polipropileno até
T400 120 °C, como homologagdo CE

Cobertura da conduta
totalmente em aco inoxi-
davel disponivel na gama
de produtos da Wolf

£

M=

Chaminé Sistema em polipropileno até
T400 120 °C, como homologacéo CE

Funcionamento dependente e independente da atmosferainterior apenas modo de funcionamento dependente da atmosfera interior

Aplicam-se os requisitos da Norma DIN 18160-1 adenda 3.

Antes da instalagéo é necessario informar o servigo de inspegéo local competente.

Instru¢ées de montagem complementares para conduta de admissao de ar/evacuacao de gases DN60/100

Telhado plano:  Abertura aproximada no teto, @ 130 mm (7)
na cobertura do telhado.

Telhado inclinado: Para (6), tenha em conta as instrugdes indi-
cadas na cobertura referentes a inclinagéo do
telhado.

Passar a pega (5) desde cima através do telhado e fixa-la vertical-
mente com aros de fixagéo a viga ou ao muro.

A peca de passagem deve montar-se no estado original. E
proibido modificar a pecga.

Aro de fixacio ’_L<> J‘ L
| lo
Yo}
©
6
—~ 5
44—
8 3 \
o
7 =l s
_EE_ gl «
te] /

Se for necessaria uma abertura de controlo na conduta de admissao
de ar/evacuagédo de gases, ha que montar um tubo com abertura
de controlo (2) (calcular 200 mm de comprimento).

Desalinhamento

Cotovelo | Desalinhamento
87° min. 170 mm
45° min. 73 mm

Distancia A

10 4 10
Distancia A e
|

9 4 10

Determinar a distancia A. Tubo de evacuacgéo dos gases (4) sempre
100 mm mais comprido que a distancia A. Cortar o tubo de evacua-
¢ao sempre no lado liso, nunca no lado da manga.

Depois de cortado, biselar o tubo de evacuagao com umalima.
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuacgao de gases

Conduta de admissao de ar/evacuacao de gases concéntrica vertical C33x (exemplo) sistema DN80/125

10
11
12

13
14

Aparelho de condensacgao a gas
Transi¢cao de DN60/100 para DN80/125

Tubo de evacuagdo dos gases com
abertura de inspecao
(250 mm de comprimento)

Tubo de evacuagdo dos gases
DN80/125
500 mm
1000 mm
2000 mm

Abragadeira distanciadora

Aro de fixagado DN125
para passagem de telhado

Conduta de admisséo de ar/
evacuacdo de gases vertical
DN80/125

(passagem para telhado plano
ou telhado inclinado)

C =1200 mm
C =1800 mm
Dispositivo de isolamento

(manga deslizante) caso necessario
Cotovelo 45° DN 80/125

Arco de inspecao 87° DN80/125
Cotovelo 87° DN80/125

Telha universal para telhado
inclinado 25/45°

Adaptador "Kléber" 20-50°

Saliéncia de telhado plano

Tipo C33x: Aparelho de condensacéo a

gas com conduta de admisséo
de ar/evacuacédo de gases
vertical através do telhado.

Aviso:

P

6 [1

Inserir o dispositivo de isolamento (8) na montagem totalmente no
acoplamento, até ao batente. Introduzir o tubo de evacuacdo dos
gases seguinte (4) 50 mm (cota "S") na manga do dispositivo de
separacdo e fixa-lo bem nesta posicdo utilizando por exemplo uma
abracadeira DN125 (5) ou um parafuso de fixagdo no lado do ar.
Para facilitar a montagem, lubrificar as extremidades dos tubos e das
juntas (utilizar apenas lubrificante sem silicone).

Antes da montagem, acordar com o servico de inspecéo local a
peca de inspecéo exigida (3) (10). A peca de transicdo (2) é sempre
necessaria!
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuagao de gases

Conduta de admissao de ar/evacuacao de gases concéntrica horizontal C13x, C83x e B33

e tubo de evacuagio na fachada C53x (exemplos) DN80/125

10
1"
15

16
17

18

19

20

21

22
23
24
25
26

28
29
30

Aparelho de condensacgao a gas

Transicao de DN60/100
para DN80/125

Tubo de evacuagdo dos gases
com abertura de inspegao
DN80/125

(250 mm de comprimento)

Tubo de evacuagdo dos gases
DN80/125
500 mm
1000 mm
2000 mm

Abracgadeira distanciadora
Arco de inspegao 87° DN80/125
Cotovelo 87° DN80/125

Tubo de evacuagdo dos gases
horizontal com para-vento

Embelezador

Consola de parede exterior,
cotovelo 87° DN80/125

com extremidade lisa no tubo de
ar

Tubo de evacuagdo dos gases
fachada
DN80/125

Peca de aspiracao do ar fachada
DN80/125

Saida vertical concéntrica
com cinta de unido

Ligagao a

chaminé de admisséao/descarga
B33

Comprimento 250 mm com
aberturas de ar

Barra de apoio

Cotovelo de suporte 87° DN80
Distanciador

Tubo de evacuagido PP DN80

Remate da conduta com
bocal protegido contra raios UV

Peca em T para inspecao
Tubo de ar @ 125 mm

Tubo de aspiragao do ar
@125 mm

Mansarda 220

4 85 . 15 16

11
@i! - ‘ H
. . S
Conduta de admissao de ar/ (¥
evacuagao de gases horizontal

através de telhado inclinado

10 4 5 4 16A
A= == =

Tubo de evacuagéo na
fachada

10 4
-
i (apenas se

=1 A= 2 @ necessario)

! ! ! Orificio de @ 90 mm na
face lateral da chaminé.
Montar o tubo de evacua-
¢do hermeticamente na
lateral da chaminé.

C13x C53x B33

26

16

Aligagcdo de evacuacéo de gases horizontal monta-se com uma inclinagéo de aprox.
3° (6 cm/m) em relagéo ao aparelho. As ligagdes de ar horizontais dirigem-se para fora
com 3° de inclinagéo e prevé-se um para-vento na aspiragdo do ar; pressao de vento
max. na entrada de ar: 90 Pa, porque com pressdes mais altas o queimador néo entra
em funcionamento. Na conduta, é possivel direcionar o tubo de evacuagéo, apés o
cotovelo de apoio (23), para o DN80. Um tubo de evacuacio flexivel DN83 pode ser
ligada apds o cotovelo de apoio (23).
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuacgao de gases

Ligacao a conduta de admissao de ar/evacuacao de gases concéntrica na conduta (exemplos)
DN80/125, C33x
Ligagao ao tubo de evacuagio na conduta C93x 26

1 Aparelho de condensagiao a gas !

2 Transigdo de DN60/100 para
DN80/125

4 Tubo de evacuagao dos gases
DN80/125
500 mm

1000 mm E

2000 mm

5 Abragadeira distanciadora 4

(manga deslizante) caso necessario

8 Dispositivo de isolamento
g 5 16'

10 Arco de inspecao 87° DN80/125
11 Cotovelo de suporte 87° DN80/125

16 Embelezador

| |
B

22

[e¢]

22 Barra de apoio

26 Remate da conduta com
bocal protegido contra raios UV

N

-

i ﬂ-%-i!ﬂi-@ 2

C33x

Antes da instalagao é necessario informar o servigo de inspegao local competente!

AV IVE
2K
\ (17 ] >20 5 730
N _'|_‘_
N I_I_
1 - 4 - = - L /:\
Q =0 | =Z=0)| 1 _Fr=o
N ™ | 4 \/
= E C93x independente do ar C33x independente da B33 independente da atmosfera
=l interior no pogo DN80 atmosfera interior em conduta  interior em conduta DN80
4 DN80/125

C93 x independente da
atmosfera interior
Sistema DN80/185
horizontal e DN80
vertical
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuacgao de gases

Conduta de admissao de
arlevacuagao de gases
excéntrica

16
22
23
24
25
26

31

32

33
34

35

Aparelho de condensacéo a
gas

Embelezador

Barra de apoio

Cotovelo de suporte 87° DN80
Distanciador

Tubo de evacuagido PP DN80

Remate da conduta com
bocal protegido contra raios UV

Distribuidor de tubo de
evacuagédo dos gases
80/80 mm

Tubo de aspiragao do ar
@125 mm

Cotovelo 90° DN80

Pegcaem T 87° com
abertura de inspecao DN80

Tubo de evacuagdao DN80
500 mm
1000 mm
2000 mm

Montar o distribuidor excéntrico 80/80 mm (31) para a conduta de admisséo de ar/
evacuagéao de gases separado.

Para ligar uma conduta de admissédo de ar/evacuacgdo de gases homologada devera
ter em conta as regras de homologacao do Instituto de Técnica de Construcéo.

A ligacdo de evacuacao de gases horizontal monta-se com uma inclinagéo de aprox.
3° (6 cm/m) em relagdo ao aparelho. No caso de ligagdes de ar horizontais dirigem-se
para fora com 3° de inclinagéo e prevé-se um para-vento na aspiragdo do ar; pressao
de vento max. na entrada de ar: 90 Pa, porque com pressdes mais altas o queimador
néo entra em funcionamento.

26
g8 Il
16 16 32 33 34 25 16 ITI
=2 -
[LJ: g Eﬂ]%ﬂ]]l:[[l]ﬂ - 23
I = 22
I
31
| H
| ==
1 J
| Retroventilagdo
I
[ C53
I
Entre o tubo de evacuacéo e a parede interior do canal de constru-
¢cao é necessario guardar a distancia seguinte:
em canais de construgcao redondos: 3 cm
com conduta quadrada: 2cm
26
I_'.l
I ﬂ 25
I 34 25 16
—— 24
| - | '-lﬂi
ﬁ]]l I [~ 23
| K >22
2

Retroventilacdo

o
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31. Indicacoes de planeamento relativas a conduta
de admissao de ar/evacuacgao de gases

Instrugées de montagem complementares para conduta de admissao de ar/evacuacao de gases DN80/125

Telhado plano: Abertura aproximada no teto, @ 130 mm (14)
na cobertura do telhado.

Telhado inclinado: Para (12), tenha em conta as instrugées
indicadas na cobertura referentes a inclinagéo
do telhado.

Passar a peca (7) desde cima através do telhado e fixa-la vertical-
mente com (6) a viga ou ao muro.

A peca de passagem deve montar-se no estado original. E
proibido modificar a pecga.

L
6 |

L o] 8

Yo} N

[(e] ~

/5/12 7

Hi—th / A

ol ol

L v gl 3
2| 3

EE 14 By Sy

Se for necessaria uma abertura de controlo na conduta de admisséo
de ar/evacuagdo de gases, ha que montar um tubo com abertura
de controlo (3) (calcular 200 mm de comprimento).

220

Inserir o dispositivo de isolamento (8) na montagem total-
mente no acoplamento, até ao batente. Introduzir o tubo de
evacuacgdo dos gases
o5 seguinte (4) 50 mm
(cota "S") na manga
\ 24 do dispositivo de se-
paracéo e fixa-lo bem
T~23 nestaposicdo utilizan-
22 do por exemplo uma
abracadeira DN125
(5) ou um parafuso de
fixacdo no lado do ar.

Fixar o cotovelo de apoio
(23) no carril (22).

* Siga as instrugdes de montagem para sistemas de eva-
cuacao de polipropileno (PPs).

A peca de transicdo da CAE DN60/100 para DN80/125 (2)
deve ser, por norma, montada na vertical e sempre na
ligagado do aparelho de condensagao a gas.

Peca de transicdo da CAE
DN60/100 para DN80/125

Peca de inspecéo (3)

Desalinhamento

Cotovelo | Desalinhamento
87° min. 205 mm
45° min. 93 mm

| Distancia A
— ]
11 4 11
Distancia A

!
A
10 4

Determinar a distancia A. Tubo de evacuacao dos gases (4) sempre
100 mm mais comprido que a distancia A. Cortar o tubo de evacua-
¢ao sempre no lado liso, nunca no lado da manga.

Depois de cortado, biselar o tubo de evacuagao com uma lima.
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32. Indicacdes de planeamento pavimentos radiantes/

resisténcias dos sensores

Pavimento radiante

Com tubos estanques ao oxigénio, é possivel ligar diretamente
um pavimento radiante com uma poténcia calorifica até 10 kW,
consoante a perda de pressao da instalagao.

Em principio, & necesséario montar um terméstato para o
pavimento radiante para proteger os tubos contra sobrea-
quecimento.

A poténcia da bomba integrada deve ser aumentada no caso
de ligagdo de um pavimento radiante (parametros de regulagéo
HG16 e HG17). Recomendacdo HG16 — 75% e HG17 — 100%

Para ligar um pavimento radiante com poténcia superior a
aprox. 10 kW, é necessario uma valvula de 3 vias (acessorio
MM), bem como uma bomba adicional.

No retorno deve prever-se uma valvula de equilibrio que per-
mita compensar a altura manométrica excessiva da bomba
complementar, se necessario.

As valvulas de equilibrio ndo podem ser desajus-
tadas pelo operador da instalagao.

Para tubos ndo estanques a difusdo é necessaria
uma separacgéo do sistema por meio de um permu-
tador de calor. Nao é permitido o uso de inibidores.

Se existir paralelamente ao pavimento radiante outro circuito
de agquecimento, este deve ser adaptado hidraulicamente ao
pavimento radiante.

NTC
Resisténcias dos sensores

> T4 > T.

Figura: Pavimento radiante (exemplo)

Para instalagdes de aquecimento com tubos de plastico,
recomendamos a utilizacdo de tubos estanques a difuséo,
para prevenir a difusdo de oxigénio pelas paredes dos tubos.

Atencao|] No caso de operagéo do aparelho de condensa-
¢do em conjugacao com um pavimento radiante,

recomenda-se dimensionar o volume util do vaso
de expansdo de membrana em mais 20% do que
0 necessario de acordo com a norma DIN 4807-2.
Um vaso de expansdo de membrana demasiado
pequeno leva a oxigenacéo do sistema de aqueci-
mento e, logo, a danos de corroséo.

Sensor da temperatura de impulséo, sensor da temperatura do acumulador, sensor
da temperatura de saida da agua quente, sensor da temperatura exterior, sensor da

temperatura de retorno, sensor da temperatura dos gases de combustao

Temp.° C Resist. Q Temp. ° C Resist. Q Temp.° C Resist. Q Temp. ° C Resist. Q
-17 40810 17 7162 51 1733 85 585)
-16 38560 18 6841 52 1669 86 519
-15 36447 19 6536 58] 1608 87 503
-14 34463 20 6247 54 1549 88 487
-13 32599 21 5972 55) 1493 89 472
-12 30846 22 5710 56 1438 90 458
-11 29198 23 5461 57 1387 91 444
-10 27648 24 5225 58 1337 92 431

-9 26189 25 5000 50) 1289 93 418
-8 24816 26 4786 60 1244 94 406
-7 23523 27 4582 61 1200 95 393
-6 22305 28 4388 62 1158 96 382
-5 21157 29 4204 63 1117 97 371
-4 20075 30 4028 64 1078 98 360
-3 19054 31 3860 65 1041 99 349
-2 18091 32 3701 66 1005 100 339
-1 17183 BE) 3549 67 971 101 330
0 16325 34 3403 68 938 102 320
1 15515 35 3265 69 906 103 311
2 14750 36 3133 70 876 104 302
3 14027 37 3007 71 846 105 294
4 13344 38 2887 72 818 106 285
5 12697 39 2772 73 791 107 277
6 12086 40 2662 74 765 108 270
7 11508 41 2558 75 740 109 262
8 10961 42 2458 76 716 110 255
9 10442 43 2362 77 693 111 248
10 9952 44 2271 78 670 112 241
11 9487 45 2183 79 649 113 235
12 9046 46 2100 80 628 114 228
13 8629 47 2020 81 608 115 222
14 8233 48 1944 82 589 116 216
15 7857 49 1870 83 570 117 211
16 7501 50 1800 84 552 118 205
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33. Relatério de manutencao

N.° | Passo Ponto do Ponto do Ponto do
relatério relatério relatério
Data
1 Desligar o aparelho, interruptor de emergéncia desligado
2 Fechar a alimentacéo de gas,
3 Remocao do revestimento dianteiro
4 Determinar o grau de sujidade no permutador de calor da agua de
aquecimento em (mbar)
5 | Verificar controlador 0] O )
6 Limpar o queimador, se necessario; verificar elétrodo de ignigdo/ionizagdo 0] (0] 0]
7 Limpar o permutador de calor da agua de aquecimento (0] (0] (0]
8 Limpar a cuba de condensado ) O )
9 Verificar as juntas, se necessario substituir e
aplicar lubrificante de silicone © o o
10 | Verificar neutralizacdo, se disponivel, se necessario, adicionar granulado (0] (e} (0]
11 | No caso de um acumulador esmaltado, verificar &nodo sacrificial a () (6] )
cada 2 anos
12 | Montar o aparelho
13 | Limpar, encher e montar o sifao, verificar se esta bem montado () O )
14 | Grau de sujidade do permutador de calor da agua de aquecimento
apos limpeza em (mbar)
15 | Descalcificar permutador de calor de agua quente, se necessario 0] (0] )
16 | Limpar o filtro de agua quente (0] (0] (0]
17 | Verificar o vaso de expansao, a valvula de seguranca ) O )
18 | Encher e purgar a instalacéo (0] (0] (0]
19 | Abrir a alimentacao de gas, ligar o aparelho
20 | Ensaio de estanquidade - gas ) 6] )
21 | Ensaio de estanquidade - sistema de evacuacgéo (0] (0] (0]
22 | Verificar ignicdo () O )
23 | Verificar ligacdo bus com acessorio de regulacédo 0] (0] O
24 | Andlise de gases de combustdo no modo de inspegao 0] O )
25 | Temperatura dos gases de combustéo bruta °C °C °C
26 | Temperatura do ar de admisséo °C °C °C
27 | Teor de diéxido de carbono CO, % % %
28 | ou teor de oxigénio (O,) % % %
29 | Teor de monodxido de carbono (CO) % % %
30 | Fuga de gases de combustéo % % %
31 | Consultar indicagdo de manutengéo e confirmar histérico de erros 0] (0] 0]

Confirmar manutencao (carimbo da empresa, assinatura)
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34. Avaria - Causa - Resolucao

Indicagbes gerais

E proibido remover, anular ou desativar de qualquer outra forma dispositivos de controlo e seguranca. O aparelho
de condensacao a gas so6 pode ser utilizado num perfeito estado de funcionamento. Avarias e danos que afetam
ou podem afetar a seguranga devem ser eliminados imediatamente e de forma profissional. Pegas e componentes
danificados do aparelho s6 podem ser substituidos por pecas sobresselentes originais da Wolf.

As avarias s&o apresentadas no visor da unidade de regulagéo ou do acessorio de regulacdo Modulo de comando
BM-2 e correspondem as mensagens indicadas nas seguintes tabelas.

Um simbolo de avaria no visor indica uma mensagem de avaria ativa.

As avarias s6 podem ser reparadas por técnicos qualificados. Se uma mensagem de avaria com
bloqueio do sistema for confirmada varias vezes sem que a causa seja eliminada, podem ocorrer
danos nos componentes ou na instalagao.

Avarias como, p. ex., sensores de temperatura ou outros sensores avariados séo confirmadas automaticamente
pela unidade de regulagdo se o componente for substituido e fornecer valores de medigao plausiveis.

Procedimento no caso de avarias:

- Ler o numero da avaria

- Determinar e eliminar a causa da avaria com a ajuda da seguinte tabela

- Repor o erro através do botdo Reset (4). Se néo for possivel confirmar a mensagem de erro, o desbloqueio pode
estar a ser impedido por temperaturas elevadas no permutador de calor

- Verificar instalagdo quanto a funcionamento correto

Histoérico de mensagens:

No nivel de menu da regulacdo do aquecimento & possivel consultar um histérico de mensagens e visualizar as
ultimas 8 mensagens de avaria.
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34. Avaria - Causa - Resolucao

(terméstato) disparou

A temperatura na tampa do permutador
de calor excedeu 110 °C

Camara de combustéo suja

Cédigo | Avaria Possiveis causas Resolugao
de erro
01 Sobretemperatura STB O limitador de temperatura de seguranca | Limitador de temperatura de seguranca:

- Verificar cabos e fichas

- Se ligacéo elétrica estiver OK e nédo
funcionar. Substituir STB

Camara de combustéao:

- Se a camara de combustao estiver suja,
efetuar limpeza ou substituir camara de
combustéo

Verificar a bomba do circuito de aquecimento

Purgar a instalacao

Premir o botdo de desbloqueio

(a partir de FW 1.10)

de estabilizagdo apds a detecdo da
mesma

Elétrodo de controlo avariado

Circuito dos gases de evacuacgéo
obstruido

Saida do condensado obstruida
Ajuste do tipo de gas

Presséo do gas

Recirculacédo dos gases de combustdo
(gases de combustéo no ar de
insuflacéo)

Caldeira de condensacéo a gas suja

02 | Sobretemperatura TB Uma das sondas de temperatura na Verificar a pressao da instalagéo.
impuls&o ou no retorno excedeu o limite | Purgar o circuito de aquecimento.
do limitador de temperatura (105 °C) Limitadores de temperatura (impulséao/
i . N retorno)
Pressao da instalagdo - Verificar cabos e fichas.
Ar no circuito de aquecimento - Se OK mas néao funcionar, substituir
o sonda de impulsdo ou sonda do
Limitador de temperatura retorno.
Bomba Bomba
- Verificar se a bomba esta em
funcionamento.
- Se nao for o caso, verificar cabos e
fichas.
- Se ligacéo elétrica estiver OK e nédo
funcionar. Substituir a bomba.
Pressionar o botdo de desbloqueio.
03 Diferencial de Funcao de ensaio de sondas falhou, Verificar sondas, se necessario substituir
temperaturas impulsdo/ | diferenca de temperatura entre sonda de
retorno impulséo e retorno > 5 °C
04 Nao se forma chama Sem formagao de chama no arranque Alimentagéo de gas:
do queimador até ao fim do tempo de - Verificar linha de gas (torneira do gas
seguranga aberta?).
Elétrodo de controlo avariado Elétroq(-) de ion!zagéo:
- Verificar posicéo e estado do elétrodo, se
Elétrodo de ignicdo avariado, necessario, ajustar ou substituir.
transformador de ignicéo avariado Elétrodo de ignig&o:
. . i - Verificar posicao do elétrodo de ignicéo e,
Alimentacéo de gas se necessario, ajustar. Verificar o transfor-
Caldeira de condensac&o a gas suja mador de ignic&o e a cablagem.
Acessarios de gas:
- Verificar se a vélvula de gas se abre. Se
néo o fizer, verificar os cabos e as fichas e
repetir o teste.
- No caso de avaria, substituir o acessério
de gas.
Pressionar o botao de desbloqueio.
05 Extingdo da chama Extincdo da chama durante o seu tempo | Ajuste do tipo de gas:

- Verificar o ajuste do tipo de gas nos
acessorios de gas e no H12.

Presséo do gas:

- Verificar a presséo de ligagdo do gas
(presséo de fluxo).
Elétrodo de ionizacéo:

- Verificar o estado do elétrodo e, se
necessario, limpar ou substituir.

- Ajustar a distancia e a posicéo e, se
necessario, substituir.

Recirculagdo dos gases de combustéao:

- Verificar o circuito de evacuacgao de gases
dentro e fora da caldeira (com fugas,
blogqueado, obstruido), se necessario
substituir GLV.

Pressionar o botdo de desbloqueio.
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34. Avaria - Causa - Resolucao

Codigo | Avaria Possiveis causas Resolugao
de erro
06 Sobretemperatura TW A sonda de temperatura de impulsao Verificar a pressao da instalacao.
excedeu o limite do terméstato (95 °C) Purgar o circuito de aquecimento.
~ . ~ Termostato no AV:
Press&o da instalagéo - Verificar cabos e conexdes de encaixe.
Ar no circuito de aquecimento - Seligacéo elétrica estiver OK e nédo
i funcionar, substituir termémetro.
Termostato no AV Bomba:
Bomba - Verificar se a bomba esta em
funcionamento.
- Se nao for o caso, verificar cabos e fichas.
- Seligacéo elétrica estiver OK e nédo
funcionar. Substituir a bomba.
Pressionar o botao de desbloqueio.
07 Sobretemperatura gases |A temperatura dos gases de combustédo |Céamara de combustéo:
de combustéo TB excedeu o limite da temperatura de - Se a camara de combustao estiver muito
desativacdo TBA de 115 °C suja, efetuar manutengao ou substituir.
Camara de combustso Termostato dos gases de combustéao:
- Verificar cabos e conexdes de encaixe.
Termostato dos gases de combustéo - Se ligagéo elétrica estiver OK e n&o
funcionar. Substituir TW.
Pressionar o botdo de desbloqueio.
11 Chama falsa Sinal de chama é detetado quando o Verificar elétrodo de controlo.
queimador néo esta a funcionar . ~ .
Pressionar o botdo de desbloqueio.
12 Sonda da caldeira Sonda da caldeira ou cabo do sensor Bomba:
avariado com curto-circuito ou interrupgéo a - Aumentar velocidade minima da bomba.
bomba Sobretemperatura na impulsao:
- Aumentar velocidade minima da bomba.
Sonda da caldeira:
- Verificar cabos e conexdes de encaixe.
- Se OK mas sem fungao, substituir o
sensor da caldeira.
Pressionar o botado de desbloqueio.
13 Sonda de temperatura Sonda de temperatura ou cabo da sonda | Sonda de temperatura de combustéo:
dos gases de combustdo |com curto-circuito ou interrupgcéo - Verificar cabos e conexdes de encaixe.
avariada - Seligacao elétrica estiver OK e nédo
funcionar. Substituir sensor.
Reset/Ligar/desligar alimentagéo.
14 Sonda AQ avariada Sonda AQ (senda do acumulador) ou Sonda de temperatura de saida da agua
cabo da sonda com curto-circuito ou quente:
interrupcao - Verificar cabos e conexdes de encaixe.
- Se OK, substituir sonda.
Pressionar o botado de desbloqueio.
15 Sonda exterior avariada | Sonda exterior ou cabo da sonda com Sonda temp. exterior:
curto-circuito ou interrupgéo - Verificar cabos e conexdes de encaixe.
- \Verificar se o sinal de rececéo esta
avariado ou se a bateria da sonda exterior
esta esgotada.
16 Sonda de retorno Sonda de retorno ou cabo da sonda com | Sonda de retorno:
avariada curto-circuito ou interrupgéo - Verificar cabos e conexdes de encaixe.
- Se OK mas sem funcéo,
substituir a sonda de retorno.
24 Rotacéo do ventilador < | Velocidade nominal do ventilador ndo é | Ventilador:
(muito baixa) atingida - Verificar cabos, conexdes de encaixe,
alimentacdo de tensdo e acionamento.
- Se OK mas sem fungado. Substituir
ventilador.
Pressionar o botado de desbloqueio.
27 Sensor da saida de agua |Sensor da saida de agua quente Sensor da saida de agua quente:
quente avariado avariado - Verificar cabos e conexdes de encaixe
. - Se OK mas sem fungéo, substituir o sensor.
Sensor de camada avariado
30 Automatico de Os dados EEPROM s&o invalidos Ligar/desligar alimentagao.
aquecimento CRC Caso ndo tenha sucesso, substituir platina.
32 Alimentacéo VAC Alimentacéo VAC fora do intervalo Verificar tensdo de alimentacéo.
admissivel (<170 VAC) Ligar/desligar alimentacéo.
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34. Avaria - Causa - Resolucao

Cédigo | Avaria Possiveis causas Resolugao
de erro
47 Ensaio de sensores Valor do sensor de avango/sensor de Verificar sensores avango/retorno.
avancgo/retorno falhou retorno nado se altera (2 minutos) depois | Verificar a pressdo da instalagao.
do arranque do queimador Purgar a instalacéo.
~ . ~ . . - Aumentar velocidade minima da bomba
Pressao da instalagdo demasiado baixa Bomba:
Ar no circuito de aquecimento - Verificar se a bomba esta em
. L . funcionamento.
Bomba avariada/poténcia baixa - Se n3o for o caso, verificar cabos e fichas.
- Se ligacéo elétrica estiver OK e nédo
funcionar. Substituir a bomba.
85 Erro resposta da valvula | A resposta da valvula ndo corresponde
(GKV) aos comandos do aparelho de comando
96 Reset Botéo de desbloqueio premido Ligar/desligar alimentacéo.
demasiadas vezes . ~ . -
Se a medida n&o resultar, solicitar técnico
especializado.
99 Erro de sistema Erro interno do automatico de Erro interno do automatico de aquecimento:
automatico de aquecimento, sistema eletrénico Sistema eletronico
aquecimento avariado - Verificar conexdo de encaixe ou
tensao de alimentacao.
- Se OK, substituir platina.
Premir o botédo de desbloqueio.
107 | Pressédo HK Presséo da instalacdo demasiado baixa/ | Verificar a presséo da instalacao.
alta Verificar se conduta de alimentacéo esta
~ avariada.
Sﬁe;zm:eégraessqo dda conduta de Sensor de presséao:
gao avariado - Verificar cabos e conexdes de encaixe.
Sensor de presséo avariado - Se OK mas sem funcéo, substituir o sensor
de presséo.
Legenda:
FA = automatico de aquecimento
GKV = Valvula combinada de gas
TW = Monit. Temp
TB = Limitador de temperatura
STB = Limitador de temperatura de segurancga
GLV = composto de gas/ar
AT = temperatura diferencial
VAC tenséo de rede AC
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35. Esquema de ligacdes FGB
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36. Ficha do produto segundo regulamento (UE)
n.° 811/2013

Ficha de produto segundo regulamento (UE) n° 811/2013

Grupo de pro- FGB
dutos:

O nome do fornecedor ou a marca comercial Wolf GmbH Wolf GmbH Wolf GmbH
O identificador de modelo do fornecedor FGB-24 FGB-28 FGB-35
Clas_se de eficiéncia energética do aquecimento A+t — G A A A
ambiente sazonal

Poténcia calorifica nominal P ed kW 19 24 31
Eficiéncia energética do aquecimento ambiente n % 94 93 93
sazonal s

Con§umo anual de energia para o aquecimento Q KWh 10298 13634 17376
ambiente b3

Nivel de poténcia sonora, no interior Ly dB 53 53 54

Quaisquer precaugdes especificas que devam
ser adotadas durante a montagem, instalacéo

ou manutencao

Ver manual de  Ver manual de
instrucées instrucées

Ver manual de
instrucées

WOLF GmbH, Postfach 1380, D-84048 Mainburg, Tel. +49-8751/74-0, Fax +49-8751/741600, http://Awww.WOLF.eu

Numero de artigo: 3021045 03/2019

W
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36. Ficha do produto segundo regulamento (UE)
n.° 811/2013

Ficha de produto segundo regulamento (UE) n° 811/2013

Grupo de pro- FGB-K
dutos:

W

O nome do fornecedor ou a marca comercial Wolf GmbH Wolf GmbH Wolf GmbH

Name FGB-K-24 FGB-K-28 FGB-K-35

Perfil de carga XL XL XL

Classe de eficiéncia energética do aquecimento Att — G A A A

ambiente sazonal

Classe de eficiéncia energética do aquecimento A+ > F A A A

de agua

Poténcia calorifica nominal P kW 19 24 31

Consumo anual de energia para o aquecimento

ambiente Q. kWh 10298 13634 17376

Consumo gnual de combustivel para o aqueci- AFC GJ 17 17 17

mento de agua

E;f:;r;la energética do aquecimento ambiente n, % 94 93 93

(Iiuzenma energética sazonal do aquecimento n, % 84 84 84
gua

Nivel de poténcia sonora, no interior Ly dB 53 53 54

Quaisquer precaugoes especificas que devam
ser adotadas durante a montagem, instalagdo

ou manutencéo

Ver manual de
instrugées

Ver manual de
instrucoes

Ver manual de
instrugées

WOLF GmbH, Postfach 1380, D-84048 Mainburg, Tel. +49-8751/74-0, Fax +49-8751/741600, http://www.WOLF.eu

Numero de artigo: 3021092 03/2019
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37. Parametros técnicos segundo o regulamento (UE)
n.° 813/2013

Tipo - FGB-24 FGB-K-24 FGB-28 FGB-K-28 FGB-35 FGB-K-35
Caldeira de condensacéo a gas (Sim/Né&o) Sim Sim Sim Sim Sim Sim
Caldeira de baixa temperatura (Sim/Né&o) Nao Nao Nao Néo Nao N&o
()

Caldeira B11 (Sim/Né&o) Nao Néo Nao Néo Nao Néo
Aquecedor de ambiente com (Sim/Né&o) Nao Néo Nao Néo Nao Néo
KWK

Em caso afirmativo, com (Sim/Né&o) - - - - - -
caldeira de aquecimento

adicional

Caldeira de aquecimento (Sim/Né&o) Nao Sim Nao Sim Nao Sim
combinada

Indicacédo Simbolo|Unidade

Poténcia calorifica nominal Prated kW 19 19 24 24 31 31
Energia térmica utilizavel com P, kW 19,4 19,4 244 244 31,1 31,1
poténcia calorifica nominal

e funcionamento a alta

temperatura (*)

Energia térmica utilizavel a 30% P, kW 6,0 6,0 7,3 7,3 9,3 9,3
da poténcia calorifica nominal

e com funcionamento a baixa

temperatura (**)

Consumo de corrente auxiliar elmax kW 0,042 0,042 0,042 0,042 0,054 0,054
com carga total

Consumo de corrente auxiliar elmin kW 0,015 0,015 0,015 0,015 0,016 0,016
com carga parcial

Consumo de corrente auxiliar no Pgg kW 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002
estado de espera

Eficiéncia energética do n, % 94 94 93 93 93 93
aquecimento ambiente sazonal

Rendimento com poténcia n, % 87,7 87,7 87,9 87,9 87,4 87,4
calorifica nominal e

funcionamento a alta

temperatura (*)

Rendimento a 30% da n, % 99,2 99,2 98,1 98,1 98,1 98,1
poténcia calorifica nominal e

com funcionamento a baixa

temperatura (**)

Perda de calor no estado de Py kW 0,052 0,052 0,052 0,052 0,060 0,060
espera

Consumo de energia da chama Ping kW 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
piloto

Emisséo de 6xido de azoto NO, mg/kWh 21 21 26 26 26 26
Perfil de carga indicado (M,L,XL,XXL) - XL - XL - XL
Consumo de corrente diario Qulec kWh - 0,233 - 0,230 - 0,224
Eficiéncia energética da wh % - 84 - 84 - 84
preparacéo de agua quente

Consumo de combustivel diario Qtuel kWh - 22,85 - 22,947 - 23,116

Contacto

Wolf GmbH, Industriestraie 1, D-84048 Mainburg

(*) O funcionamento a alta temperatura significa uma temperatura de retorno de 60 °C na entrada da caldeira de aquecimento e uma temperatura de avanco de 80 °C na saida da caldeira

de aquecimento

(**) O funcionamento a baixa temperatura significa uma temperatura de retorno (na entrada da caldeira de aquecimento) para caldeira de condensacéo a gas de 30 °C, para caldeira de

baixa temperatura de 37 °C e para outras caldeiras de aquecimento de 50 °C
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Declaracao de conformidade UE

Numero: 3066495

Emissor: WOLF GmbH

Morada: Industriestralle 1, D-84048 Mainburg

Produto: Aparelho de condensacao a gas
FGB-24 FGB-K-24
FGB-28 FGB-K-28
FGB-35 FGB-K-35

O produto esta em conformidade com os requisitos dos seguintes documentos:

§6, 1. BImSchV, 26.01.2010

DIN EN 437: 2009 EN 437: 2003 + A1: 2009)

DIN EN 15502-2-1: 2013 (EN 15502-2-1: 2012)

DIN EN 13203-1: 2015 (EN 13203-1: 2015)

DIN EN 15502-1: 2015 (EN 15502-1 + A1: 2015)

DIN EN 60335-1: 2012/AC 2014 (EN 60335-1: 2012/AC 2014)
DIN EN 60335-2-102: 2010 (EN 60335-1: 2006 + A1: 2010)
DIN EN 62233: 2009 (EN 62233: 2008)

DIN EN 61000-3-2: 2015 (EN 61000-3-2: 2014)

DIN EN 61000-3-3: 2014 (EN 61000-3-3: 2013)

DIN EN 55014-1: 2012 (EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011)

O produto esta em conformidade com as disposi¢coes das seguintes diretivas e regulamentos

92/42/CEE (diretiva relativa a eficiéncia energética)
2016/426/UE (diretiva relativa aos aparelhos a gas)
2014/30/UE (diretiva CEM)

2014/35/UE (diretiva relativa a baixa tensao)
2009/125/CE (diretiva ErP)

2011/65/UE (diretiva RSP)

Regulamento (UE) 811/2013

Regulamento (UE) 813/2013

[ ——

e recebe a seguinte marcacao: C €

008

L >

A emissao da declaragéo de conformidade é da responsabilidade exclusiva do fabricante.

Mainburg, 12.02.2019

~ Gerdewan Jacobs Jdrn Friedrichs
Diretor Area Técnica Diretor de Desenvolvimento
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