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AENOR certifica que la organización  
 

HECAPO, S.A. 
 

con domicilio social en  PI GELIDENSE, 3 - NAVES 20-21 08790 GELIDA (Barcelona - España) 
   

suministra  Accesorios para unión de llaves y elementos de instalaciones receptoras 
que utilizan combustibles gaseosos a presiones de servicio hasta 0.5 MPa 

   
conformes con  UNE 60719:2017 

   
Referencias  Detalladas en el Anexo al Certificado 

   
Centro de producción  PI GELINDENSE, 3 NAVE 20-21B 08790 GELIDA (Barcelona - España) 

   
Esquema de certificación  Para conceder este Certificado, AENOR ha ensayado el producto y ha 

comprobado el sistema de la calidad aplicado para su elaboración. AENOR 
realiza estas actividades periódicamente mientras el Certificado no haya 
sido anulado, según se establece en el Reglamento Particular RP 053.14. 

   
Fecha de primera emisión 

Fecha de expiración 
 2019-10-21 

2024-10-21 
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Anexo al Certificado 
 

  Fecha de primera emisión 
Fecha de expiración 

 2019-10-21 
2024-10-21 
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Marca 
Descripción del 
accesorio/Referencia DN Tipo de Accesorio 

H y/o HECAPO Racor recto 359GCU 
Precinto 

10, 12, 15, 20, 25, 32, 40, 50 y 65 Manguito de cobre para soldar (figura 6 UNE 
60719) 

H y/o HECAPO 
Racor recto 359GCU 
precinto para unión con 
asiento 

10, 12, 15, 20, 25, 32, 40, 50 y 65 Manguito de cobre para soldar (figura 6 UNE 
60719) 

H y/o HECAPO Racor doble 10, 12, 15, 20, 25, 32, 40, 50 y 65 
Manguito de cobre para soldar (figura 6 UNE 
60719) 

H y/o HECAPO Racor recto 359GCU 
purgador 

10, 12, 15, 20, 25, 32, 40 y 50 Manguito de cobre para soldar / para toma de 
presión soldada (figura 6 y 7-A UNE 60719) 

H y/o HECAPO Racor doble H-H toma 1/8 10, 12, 15, 20, 25, 32, 40, 50 y 65 
Manguito de cobre para soldar / con casquillo 
soldado para toma de presión roscada (figura 6 y 
7-B UNE 60719) 

H y/o HECAPO Racor doble H-H toma 1/4 10, 12, 15, 20, 25, 32, 40 y 50 
Manguito de cobre para soldar / con casquillo 
soldado para toma de presión roscada (figura 6 y 
7-B UNE 60719) 

H y/o HECAPO Racor doble curvo 
purgador 

12, 15 y 20 Manguito de cobre para soldar / para toma de 
presión soldada (figura 6 y 7-A UNE 60719) 

H y/o HECAPO 
Racor doble M-H 
purgador 10, 12, 15 y 20 

Manguito de cobre para soldar / para toma de 
presión soldada (figura 6 y 7-A UNE 60719) 

H y/o HECAPO Racor doble H-H 
purgador 

10, 12, 15, 20, 25, 32, 40, 50 y 65 Manguito de cobre para soldar / para toma de 
presión soldada (figura 6 y 7-A UNE 60719) 

H y/o HECAPO 
Racor recto 359GCU toma 
1/8 

10, 12, 15, 20, 25, 32, 40 y 50 
Manguito de cobre para soldar / con casquillo 
soldado para toma de presión roscada (figura 6 y 
7-B UNE 60719) 

H y/o HECAPO Racor recto 359GCU toma 
1/4 

10, 12, 15, 20, 25, 32, 40 y 50 
Manguito de cobre para soldar / con casquillo 
soldado para toma de presión roscada (figura 6 y 
7-B UNE 60719) 

 
 
 
 


